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Ocu c noaBeckowu
Tuna INTRA

[na onpepnenexHns TMna
OCU U KOHpUrypauum
noaBecku Heoboxoaum
MaeHTM(MKaLMOHHBINA
Homep U CepuiHbIN
HOMep, PacnonoxeHHbIN
Ha TMNOBOW Tabnunyke ocu
Ocu c noaBeckon

Tuna MODUL

- I} r
(orvoumoouen o &I\ FLUT

Version $9-4218 Serial No. 284 05 1 007

Type SNK4218-115 Ident No. 147 8460 258 0

Test Report TDBO381 Perm axle cap. stat. 9000 kg
V max. 105 km/h

AU R A T
\_ AN 1754524 SN 284051007/

Ecnu TnoBas Tabnuuka oTcyTCTBYET,
TO WAEHTMCMKALMS OCK BO3MOXHA N0 ee
CEpUITHOMY HOMEPY, KOTOpbIN AyBnupyeTcs Ha

E TOpLE Landbl 0cu ¢ NpaBoi CTOPOHbI MO XOAY
ABWXEHWS! TPAHCMOPTHOTO CPeACTBa
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Оси с подвеской
типа INTRA
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Оси с подвеской
типа MODUL
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Для определения типа оси и конфигурации подвески необходим Идентификационный номер и Серийный номер, расположенный на типовой табличке оси
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Если типовая табличка отсутствует, 
то идентификация оси возможна по ее серийному номеру, который дублируется на торце цапфы оси с правой стороны по ходу движения транспортного средства
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Идентификация транспортного средства и осей


[TPONIBOAMTEITD MPMLIETIA ..cuvrveveerereeseseaesessesesesessesesesessesesesesseseseassseseseasssebesesseeseseaessssesensssnsesens
TN HAACTPOMKM .ttt sttt se s se e see s bt b e e st s bt s b et s b et b et b et e st st e st st et et et benene
BWH-Homep npuuena

[laTa npnoBpeTeHNs! | [1aTa FOC. PETUCTRALMM «...cvrvererererererereresesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesssens

3anacHble yacTu Agns oceBbIX arperatoB u cuctem nogsecku SAF-HOLLAND
[ns nopbopa 1 3aka3a 3anacHbIx YacTeil He0bX0aMMO TOYHOE onpeseneHme KOH(UIYpaL M1 OCU U NOABECKH

MoxanyiicTa, BBeauTe MaeHTndukaumorHble n CepuitHble HoMepa 0CeBbIX arperaTos B crieLyanbHyto Tabnuy Hike ¢
TEM, YToObl 3TV AaHHbIe Bbinu AOCTYNHbI NpK NEPBOI HEOBXOAUMOCTY.

(S EmoLan oo ey T2\ T ZUTT))
Version 5§9-4218 Serial No. 284 05 1 007

Type SNK4218-11S Ident No. 147 84 60 258 0

Test Report TDB0381 Perm axle fap. stat. 9000| kg

V max. 05 km/h
N IIIIIIIILI'EIIIIIIEIEI'IglslIZII!‘IIIIIIIII IIIISIIHAI!CILI(IJI!I!I(IJII(!'IIIII b
WoeHT. Homep CepuitHbI HoMep

Moumep | 147 84602580 284051007 |
1-9 0Cb | / |
2-9 0Cb | |
3-9 0cb | |
4-5 ocb | |
5-4 0Cb | |

BHecuTe gaHHbIe ¢ TUNOBLIX Tabnuyek ocei
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Пожалуйста, введите Идентификационные и Серийные номера осевых агрегатов в специальную таблицу ниже с тем, чтобы эти данные были доступны при первой необходимости.
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Anna
Текст
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10.

[laHHOIA MHCTPYKLMM NO Ge3onacHOCTM HeoGXoAUMO crefoBaTh Ans obecneyeHns paboTocnocoGHOCTH
0CeBbIX arperaToB W CUCTEM NoABeCKW U 6e30NacHOCTM ABMKEHUS TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA

nOBerHOCTM KONEeCHOro Aucka, KOHTaKTupyoLime co CT)/I'IMLLeV] Koneca u raikamu Kpennexusa koneca He
AonyckaeTca okpawmeaTb 4ONONMHATENBHO. nOBerHOCTM KOHTaKTa A0MKHbI BbITb YUCTBIMU, POBHbIMU U
OYMLLEHHBIMW OT CMa3Ku. Hapyu.leHMe [aHHOro TpeﬁOBaHMﬂ MOXET NPUBECTN K Camonpou3BOSIbHOMY ocrnabneHuo
KpenneHuna koneca. Takke Heobx0gMMo npuaepxuBatbCa MHCprKLI.Ml?I I'IpOVI3BOAMTeJ'IBﬁ KONECHbIX AUCKOB.

Pa3mepbl NPUMEHSIEMbIX KONIECHBIX AUCKOB 1 LUMH [OJIKHbI NOSIHOCTBIO COOTBETCTBOBATL TPEGOBAHMAM
MPON3BOANTENS MPULIEMHON TEXHMKIA.

He nosgHee, yem yepe3 5000 km npoGera ¢ MOMeHTa Havana akcnnyataLuy Tsraya ¢ npulenom/nonynpulenom
HeoBX0AMMO MPOU3BECTM NPOLIEAYPY CUHXPOHW3ALMM TOPMO3HBIX CUCTEM Tsraya 1 npuuena/nonynpulena c Tem,
4T0BbI 06ECNeYnTL Ge30nacHoe 1 paBHOMEPHOE TOPMOXEHWE W PABHOMEPHDII U3HOM TOPMO3HBIX KOMOZOK.
CHHXpOHM3aLMS TOPMO3HBIX CUCTEM Tsraya v npuLena JOIKHa BbINOMHATLCS KBaNM(ULOPOBAHHBIM NEPCOHANOM C
MCMONb30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLErO HEOBX0AMMOro 0GOPYAOBaHHS.

Vcnonb3oBaHue [OMOMHUTENBHOM TOPMO3HO! CUCTEMbI NPpULIENa, NPEAOTBPALLAIOLLErO CKNaabIBaHNE CLEnK
3anpeLLeHo 3aKOHOAATENbCTBOM ANS TPAHCNIOPTHbIX CPEACTB ¢ 0aobpeHrem Tvna ¢ SHBaps 1999 roga.

Mepeq Havanom AsuxeHNs HeobXoanMo yBeauTLCs B TOM, YTO (hakTMYeckas Harpyaka Ha OCb He MpeBbiluaeT
MakcHMasbHO AONYCTUMYIO W pacripeaerneHa paBHOMEPHO Ha Kaxaol ocu npuena/monynpuuena.

Ecrn npuuen o6opy/:|osaH MHEBMaTHU4ECKOI NOABECKON, nepen Ha4yanom ABMXeHUS yﬁe,UMTer B TOM, 4TO
NHEBMOPECCOPbI NMONHOCTbLIO 3anoSIHEHbI BO3YXOM. HenonHoe 3anonHeHve NHEBMOPECCOP BO3YXOM MOXET NpuUBecCTn K
NOBPEXAEeHU0 0Celf, N0ABECKM, pambl u Ha,ElCTpOVIKI/I W yXyaweHuo 6e30nacHOCTY ABWKEHMSI.

YbenuTech B TOM, YTO TOPMO3HbIE MEXaHWU3MbI He NEPErpeThl B pesynbTaTe NPOAOMKNTENBHOTO TOPMOXEHMS.

IMpwn neperpese 6apabaHHOro TopMo3a IPPEKTUBHOCTL TOPMOXKEHUS MOXKET CHU3UTLCS A0 OMACHOMO YPOBHSI.

lpu neperpese AMCKOBOrO TOPMO3a BO3MOXHO MOBPEXAEHNE OKPYXKAIOLLMX KOMMOHEHTOB, TaKWX KaK MOALMMHUAKA
koneca. 5e3onacHOCTb ABMKEHNS MOXKET CHU3UTLCS A0 OMACHOTO YPOBHS, HAMPUMEP NPV paspyLUEHN NOALIMIHIKOB

Koneca.
3anpeu.|aeTCﬂ BKIIOYaTb CTOSIHOYHBIN TOPMO3 Cpa3y nocne ABMXEHWUA C neperpesoM TOPMO3HbIX MEXaHW3MOB, NOCKOSbKY

NpY OXTNAXAEHUM TOPMO3HbIE AnCKkY 1 BapabaHbl MOTYT BbiTb NOBPEXAEHDI B Pe3yrbTaTe NPUNOXEHHON HarpyaKi.
Mpy 3arpysKke u pasrpy3ke Bon3bexaH e NOBPEXAEHNUS 0CEN HEOBXOAMMO NONb30BATLCS MPOTUBOOTKATHBIMM YNIOPaMU.

Mepep ncnonb3oBaHMeM npuLena B YCOBUAX TAXENbIX AOPOXHBIX YCIOBUIA HEOOXOAMMO 03HAKOMUTLCA C
pexkoMeHAaLMaM1 NPOM3BOANTENS NpULena.

Mo onpegenenuto SAF-HOLLAND, ycnosusimu OFF-ROAD cuntaetcs gBikeHue no goporam 6e3 acdanbTo-6eToHHOro
MOKPbITSA, TaKUM, KaK rpaBUitHble, CENbCKOXO3ANCTBEHHbIE M NECHbIE AOPOTY, TEPPUTOPIM CTPOUTEMbHBIX NNOLYAAOK 1
rPaBUIHbIX KApPbEPOB.

Okennyatayms B ycnosusx OFF-ROAD oceit SAF-HOLLAND, He npefiHa3HaueHHbIX 1Sl 3TOr0, MOXeT NMPUBECTM K UX
MOBPEXAEHMIO U, CIeAOoBATENbHO, YXYALIEHNIO BE30NacHOCTN ABIKEHNS.

Ocm 1 cuctemsl noaseckin SAF-HOLLAND TtpeGytoT nepuoanyeckoro yxofa v TEXHUYECKoro obenyxvsanns ans
obecneyenns paboTocnocobHOCTY, 6e30MacHOCTU ABWKEHMS 1 CBOEBPEMEHHOTO OBHAPYXeEHWUS U3HOCA W MOBPEXAEHMI.
ExenHeBHas npoBepka npuuena Ha COOTBETCTBIME HOpMaM o 6e30MacHOCTY ABIKEHNS IBNSETCS OAHOI U3
06s13aTenbHbIX NPOLeayp, BbINONHSEMbIX BOAUTENEM Nepes HauanoMm ABUXEHNS.

Komnanms SAF-HOLLAND pekomeHAyeT, kak MUHUMYM, BbINONHSATL ONepaLui no KOHTPOIHO 1 TEXHNYECKOMY
obcnyx1BaHNio, ONMcaHHbIe Ha cTp. 6 HacTosLero PykosoacTsa.

[Mpu NpoBeeHUN TEXHUIECKOro 0BCNY)KVUBAHNS U PEMOHTa PEKOMEHAYETCS UCNOMNb30BaTh OPUTMHANBHBIE 3anacHble
yactn SAF-HOLLAND.

[No Bonpocam TeXHUYECKOM NOANEPXKKM 1 MOCTaBKaM 3anacHbIX YacTeil pekoMeHayeTcst obpallaThes K otuLmManbHbIM
cepaucHbIM napTHepaMm SAF-HOLLAND (koHTakTHas MHpOpMaLMs HAXOANTCA Ha OhuLManbHOM caiiTe
www.safholland.com).

Bce 06HoBMeHWs nybnmukytoTest Ha oduumanbHoM caiite www.safholland.com.
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Общие инструкции по безопасности
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Данной инструкции по безопасности необходимо следовать для обеспечения работоспособности осевых агрегатов и систем подвески и безопасности движения транспортного средства
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Поверхности колесного диска, контактирующие со ступицей колеса и гайками крепления колеса не допускается окрашивать дополнительно. Поверхности контакта должны быть чистыми, ровными и очищенными от смазки. Нарушение данного требования может привести к самопроизвольному ослаблению крепления колеса. Также необходимо придерживаться инструкций производителей колесных дисков.
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Размеры применяемых колесных дисков и шин должны полностью соответствовать требованиям  производителя прицепной техники.
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Не позднее, чем через 5000 км пробега с момента начала эксплуатации тягача с прицепом/полуприцепом необходимо произвести процедуру синхронизации тормозных систем тягача и прицепа/полуприцепа с тем, чтобы обеспечить безопасное и равномерное торможение и равномерный изной тормозных колодок. Синхронизация тормозных систем тягача и прицепа должна выполняться квалифицорованным персоналом с использованием соответствующего необходимого оборудования.
Использование дополнительной тормозной системы прицепа, предотвращающего складывание сцепки запрещено законодательством для транспортных средств с одобрением типа с Января 1999 года.
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3.
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Перед началом движения необходимо убедиться в том, что фактическая нагрузка на ось не превышает максимально допустимую и распределена равномерно на каждой оси прицепа/полуприцепа.
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Если прицеп оборудован пневматической подвеской, перед началом движения убедитесь в том, что пневморессоры полностью заполнены воздухом. Неполное заполнение пневморессор воздухом может привести к повреждению осей, подвески, рамы и надстройки и ухудшению безопасности движения.
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Убедитесь в том, что тормозные механизмы не перегреты в результате продолжительного торможения. 
При перегреве барабанного тормоза эффективность торможения может снизиться до опасного уровня.
При перегреве дискового тормоза возможно повреждение окружающих компонентов, таких как подшипники колеса. Безопасность движения может снизиться до опасного уровня, например при разрушении подшипников колеса.
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Запрещается включать стояночный тормоз сразу после движения с перегревом тормозных механизмов, поскольку при охлаждении тормозные диски и барабаны могут быть повреждены в результате приложенной нагрузки.
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При загрузке и разгрузке воизбежание повреждения осей необходимо пользоваться противооткатными упорами.
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Перед использованием прицепа в условиях тяжелых дорожных условий необходимо ознакомиться с рекомендациями производителя прицепа.
По определению SAF-HOLLAND, условиями OFF-ROAD считается движение по дорогам без асфальто-бетонного покрытия, таким, как гравийные, сельскохозяйственные и лесные дороги, территории строительных площадок и гравийных карьеров.
Эксплуатация в условиях OFF-ROAD осей SAF-HOLLAND, не предназначенных для этого, может привести к их повреждению и, следовательно, ухудшению безопасности движения.
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Оси и системы подвески SAF-HOLLAND требуют периодического ухода и технического обслуживания для обеспечения работоспособности, безопасности движения и своевременного обнаружения износа и повреждений.
Ежедневная проверка прицепа на соответствие нормам по безопасности движения является одной из обязательных процедур, выполняемых водителем перед началом движения.
Компания SAF-HOLLAND рекомендует, как минимум, выполнять операции по контролю и техническому обслуживанию, описанные на стр. 6 настоящего Руководства.
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При проведении технического обслуживания и ремонта рекомендуется использовать оригинальные запасные части SAF-HOLLAND.
По вопросам технической поддержки и поставкам запасных частей рекомендуется обращаться к официальным сервисным партнерам SAF-HOLLAND (контактная информация находится на официальном сайте www.safholland.com).

Все обновления публикуются на официальном сайте www.safholland.com.
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®  BHumanue: [Nocne kaxaoi 3ameHbl koneca HeobXxorMo NepeTsHyTh raiki KpenneHns Koneca ¢ pernameHTUpoBaHHbIM
MOMEHTOM 3aTsikku Yepe3 50 km npobera 1 NoBTOpHO Yepe3 150 km npobera.

®  PerynsipHo NpoKU3BOATL NPOBEPKY COCTOAHMS U TOMLLMHBI TOPMO3HbIX KONOAOK.
Ty p Yy Ly

®  BbinonHaTh OGLL[VIVI KOHTPOSbHBIA OCMOTP TOPMO3HbIX MEXaHWU3MOB, LLIMH 1 BCEX 9MEMEHTOB NOABECKM C
pernameHTUPOBaHHOM NEPUOANYHOCTBIO, @ TakKe BbIMOMHATL NPOBEPKY Ha NPEAMET HAAEXHOCTU Kpenexa, Hanu4ma
U3HOCa, yTEYEK, Kopposuu MOBPEXAEHUNA.

®  PerynsipHO NPON3BOANTb BIU3yarnbHbIil KOHTPOMb COCTOSHUS MOALUMMHUKOB CTYMMYHOTO Y3Ma Ha NPeaMeT YTeUKN CMasku 1
0CeBOoro ModTa NOALMMHUKOB. VHCTpyKLMK MO 3ameHe cMasky cM. Ha cTp. 9, 11, 13,14 n 15.

®  PerynsipHo Npo13BOAUTL MPOBEPKY TOPMO3HBIX BANOB HA MPEAMET MIAaBHOCTY BPaLLEHNst 1 TOPMO3HBIX Pbl4aros Ha
npeAMET UCNpaBHOCTb paboTbI.

® [IpousBoanTb CMa3Ky NoALUMNHUKOB TOPMO3HbIX Banos C perynﬂpHoﬁ NPENoaNYHOCTbIO.

o [Ipon3BoauTb NPOBEPKY TOPMO3HbIX GapabaHOB Ha NpeaMeT M3HOCA™ U TPELLMH NPY KaXaoN 3aMeHe TOPMO3HbIX HaKaaok.
MwuHUManbHo AonycTUMbIE Npeaens! u3Hoca* cM. Ha cTp. ¢ 8 no 15.

® 3ameHsTb BO3BPaTHbIE NPYXWUHbI TOPMO3HbIX KONTOAOK NPpKn Kaxaon 3aMeHe TOPMO3HbIX HaKnagok.

®  PerynspHo npou3BoauTb NPOBEPKY TPAHCMOPTHOI BbICOTbI NOBECKW B COOTBETCTBIM CO CrieLduKaLmMsMi 3aBofa-
MPOWU3BOAMTENS TPAHCMIOPTHOTO CPEACTBA W, NPU HEOHBX0AMMOCTH, NPOM3BOANTL €€ PEryn1POBKY COFNAcHO MHCTPYKLIA
Ha cTp. 25.

e [Ins KPOHLUTEMHOB NOABECKN M3 AMOMUHMS UMW HEpXaBeIoLLeit CTany NPOM3BOANUTL NPOBEPKY MOMEHTOB 3aTshkku GonTos
Kpennexus nonypeccop ¥ 60nToB KpenmneHust aMopTU3aTOPOB COrMacHO NpoLieaypbl, ONUCaHHOI Ha CTp. 7.

® [Ins Bcex TMMOB 0ce HeoBXOAMMO NPON3BOANTL MPOBEPKY MOMEHTOB 3aTSKKM raek CTPEMSIHOK KpenneHus nonypeccop
CorfacHo npoLieaypbl, ONUCAHHON Ha CTp. 7.

e [Ins noBOPOTHbIX 0CEN HEOOXOAMMO Takke CrefoBaThb MHCTPYKLMSM Ha cTp. 16 1 17.

L4 PerynﬂpHo npousBoanTb 06Ll.l|y|0 npoBepKy 6e30MacHOCTH B COOTBETCTBUN C 3aKOHOAATEMbHbIMM HOpMamu.

®  PekomeHAyeTCs UCMoMnb3oBaTh OpUrMHaNbHbIe 3anacHble YacT SAF-HOLLAND.

* [Tpn BOCTXEHUN MUHUMATTBHO [0nycTMMOro npeaena nsHoca pekoMeHayeTca Nponu3BecTu 06I.Ll,yl0 NpoBEPKY BesonacHocTy.
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Внимание: После каждой замены колеса необходимо перетянуть гайки крепления колеса с регламентированным моментом затяжки через 50 км пробега и повторно через 150 км пробега.
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Текст
Регулярно производить проверку состояния и толщины тормозных колодок.
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Текст
Выполнять общий контрольный осмотр тормозных механизмов, шин и всех элементов подвески с регламентированной периодичностью, а также выполнять проверку на предмет надежности крепежа, наличия износа, утечек, коррозии и повреждений.
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Текст
Регулярно производить визуальный контроль состояния подшипников ступичного узла на предмет утечки смазки и осевого люфта подшипников. Инструкции по замене смазки см. на стр. 9, 11, 13, 14 и 15.
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Регулярно производить проверку тормозных валов на предмет плавности вращения и тормозных рычагов на предмет исправность работы.
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Производить смазку подшипников тормозных валов с регулярной преиодичностью.
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Текст
Производить проверку тормозных барабанов на предмет износа* и трещин при каждой замене тормозных накладок.
Минимально допустимые пределы износа* см. на стр. с 8 по 15.
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Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Регулярно производить проверку транспортной высоты подвески в соответствии со спецификациями завода-производителя транспортного средства и, при необходимости, производить ее регулировку согласно инструкций на стр. 25.
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Текст
Для кронштейнов подвески из алюминия или нержавеющей стали производить проверку моментов затяжки болтов крепления полурессор и болтов крепления амортизаторов согласно процедуры, описанной на стр. 7.
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Для всех типов осей необходимо производить проверку моментов затяжки гаек стремянок крепления полурессор согласно процедуры, описанной на стр. 7.
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Для поворотных осей необходимо также следовать инструкциям на стр. 16 и 17.
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Регулярно производить общую проверку безопасности в соответствии с законодательными нормами.
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Рекомендуется использовать оригинальные запасные части SAF-HOLLAND.
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*  При достижении минимально допустимого предела износа рекомендуется произвести общую проверку безопасности.
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Общие инструкции по техническому обслуживанию
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MomeHTbI 3aTsikkd SAF INTRA €0 CTanbHLIM KPOHWTEAHOM NOABECKK

M20x1.5 (WAF30)
600 Nm 40 Nm

, N

M30 (SW46)

400 Nm + 120° M16 (WAF24)

180 Nm gns cTanbHoro crakaqa
80 Nm AN nNAcTHKOBOTO CTakaHa

MomeHTb! 3aTswkn SAF INTRA ¢ KPOHIUTEWHOM NOABECKN U3 aNIKOMUHKA

W HepXaBeloWen CTanu M12 (SW19)
40 Nm

M20x1.5 (WAF30)

M30 (SW46)
400 Nm + 120°

M16 (WAF24)
180 Nm gna cTanbHoro crakaHa
TPEBYET OECNYXWBAHUA! 80 Nm gns nnacTHKOBOro cTakaHa

MomeHTbI 3aTsxkn SAF MODUL

M30 (WAF46)
400 Nm + 120°

M24x2 (WAF36),
400 Nm

M12 (WAF19) 80 Nm
ANS CTanbHOro cTakaHa

Camopes
K100x40 (WAF10)
20 Nm
ANs NNAcTUKOBOrO CTaKaHa

BHumatue!
e Ha noBepxHOCTH pe3bb0BbIX COEANHEHWIA HE JOMKHO ObiTb Macna unm KOHCUCTEHTHON CMa3Ku
® Y3en kpenneHus canneHTonoka NOABECKY K CTanbHOMY KDOHLUTEIHY SBNSETCS HeobCnyXMBaeMbIM.
® TexHuyeckoe obcrnyxmBaHUe KPOHLUTENHOB NOABECKN M3 aNOMUHUS U HEpXaBetoLLet
CTanum AOMKHO BbIMOMHSATLCS CO CReaytoLLeit NEPUOANYHOCTbIO:
BriepBble Yepes 500 kM npobera, fanee Yepes kaxable 6 MecsiLeB
bonT kpenneHus canneHTonoka nogeeckn: KoHTponbHbIi MoMeHT 1200 Nm
bont kpennexus amopTusaropa: KoHTponbHbIit MomeHT 400 Nm
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Моменты затяжки SAF INTRA с кронштейном подвески из алюминия
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Моменты затяжки резьбовых соединений
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Моменты затяжки SAF INTRA со стальным кронштейном подвески
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и нержавеющей стали
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М16 (WAF24)
180 Nm для стального стакана
  80 Nm для пластикового стакана
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М16 (WAF24)
180 Nm для стального стакана
  80 Nm для пластикового стакана
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Моменты затяжки SAF MODUL
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ТРЕБУЕТ ОБСЛУЖИВАНИЯ!
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М12 (WAF19) 80 Nm 
для стального стакана
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Саморез 
К100х40 (WAF10) 
20 Nm 
для пластикового стакана
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Внимание!
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На поверхности резьбовых соединений не должно быть масла или консистентной смазки


Anna
Текст
Узел крепления сайлентблока подвески к стальному кронштейну является необслуживаемым.
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Техническое обслуживание кронштейнов подвески из алюминия или нержавеющей стали должно выполняться со следующей периодичностью:
впервые через 500 км пробега, далее через каждые 6 месяцев
Болт крепления сайлентблока подвески:   Контрольный момент 1200 Nm
Болт крепления амортизатора:                   Контрольный момент   400 Nm
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M20x1.5 (WAF30)
400 Nm
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Текст
M20x1.5 (WAF30)
400 Nm
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Tunbl ocen

$9-4218 / SL9-4218 / 729-4218 | 719-4218 | S9-4220 / SL9-4220 /
79-4220 / ZL9-4220 / S11-4218 / SL11-4218 / SZL11-4218 |
Z11-4218 / ZL11-4218 / S11-4220 / SL11-4220 / SZL11-4220 /
Z11-4220 / ZL11-4220 / ZZL11-4220

PerynupoBka nto¢ta noawmnHuko, CMa3ka nogWMNHNUKOB Cneuundmkaums cMa3oyHbIX MaTepuanos
Perynuposka ntodta noaLwmntukos He TpebyeTcs [ina Topmo3Horo Bana:

[Mpn peMoHTE TOPMO3HON CUCTEMBI HEO6XOAMMO: Kat. Homep 5.387.0011.05
Cwmas3aTb TOpMO3HbIE Barlbl, POBOPa4MBas ux Ha 360 rpa HeckonbKo pa3s

YaanuTb NpopyKTbl 3HOCA C MOMOLLbIO MbINEcoca. [ina yandel ocu:

OumcTka TopmMo3Horo 6apabaHa 1 CTynuLbl korneca [aBneHneM CxaToro Boagyxa  MoHTaxHas nacTa

UNKM Bofbl He JonycKaeTcs. Kart. Homep 5.387.0021.05
OumcTuTb Liandy ocu OT CTapoi CMa3kv U cMa3aTb ee 3aHOBO

3aMeHNTb YNNOTHUTENBHOE KOMbLO KpYrioro ceyeHnst [Ina WwapoBoi onopbI KONoAok:
3ameHsiTb BO3BPaTHbIE NPYXXWHBI TOPMO3HBIX KOMOAOK NPU KaXAoM 3aMeHe MenHas nacta

TOPMO3HbIX HaKIafOK. Kart. Homep 5.387.0014.01

3aTakKa rauku CTynuubl

CneBa no xoay ABwxkeHus: Pe3n6a nesas

Cnpasa no xopy ABwxeHus: Pesbba npasas
MpeaBapuTtenbHas 3atsaxka: 150 Hm, 3atem
Me/AiNeHHO NPOBEPHYTb CTYNMLY Ha 5 060poTOB.
OkoHyaTenbHas 3aTskka: [loTAHYTb raiky Ha

1 aenexue (30 rpag).

[aitka ¢ neBoi pe3b60i MapKNpyeTCs NPOTOYEHHON
KaHaBKOW MO HapYXHOI YacTu

MakcumanbHo fonycTUMbIiA oceBoi T
noAwunHuKoB cTynuubi: 0 - 0,20 mm

Topmo3 SNK 420

MakcumanbHO JomyCTUMbIA AuameTp pacTodku TopMo3Horo 6apabaHa: 424,0 vm

MakcumansHO JomyCcTUMbIA AuameTp U3Hoca TopMo3Horo 6apabaHa: 425,0 Mm

XapakTepucTuka ka4ecTa TOpMO3HbIX Haknagok, ofobperHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386
HoBble TopMO3Hble Haknagku obTaymnsatotcs no anametpy + 0,3 Mm oT AnameTpa 6apabana

Mpw HaknenbiBaHUN obpaLLaliTe BHUIMaHWE Ha OTIMYMS (hOPMbl TOPMO3HBIX HAKINAAOK (CM. MHCTPYKLMIO B YNAKOBKE)

420.0

do
nominal size

1st oversize
2nd oversize

Pa3mep Kat. Homep TopmosHoi 6apaba+ / TopmosHast Haknaaka Topm. |3aknenka | 3aknenka
6apabaHa TOPMO3HON PeMoHTHbIE pa3mepbl B MM Haknagka DIN 7338
HaKnaaku Homuuan 1-1 PEMOHT 2-7 PEMOHT Kori-Bo Ha ocb
SNK 420 d,-420.0 d-422.0 d,-424.0
x 180 3057 3960 00 %88 %18 %%8 3 64 B8x15
. . 4
X200 | 3057 3966 00 %88 %]_g %%_g 4 64 | B8x15
CneuuanbHbIi MHCTPYMEHT Kar. Homep
Kntoy raitku crynuubl 4434 3828 00
Mpucnocobnerue ans cxaTns KONoaok 3349 1001 00
CbeMHUK CTynnLbI 4434 3822 00
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Типы осей
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Регулировка люфта подшипников, Смазка подшипников

Регулировка люфта подшипников не требуется
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Заменить уплотнительное кольцо круглого сечения
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Спецификация смазочных материалов

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01
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Затяжка гайки ступицы
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Слева по ходу движения: Резьба левая
Справа по ходу движения: Резьба правая
Предварительная затяжка: 150 Нм, затем медленно провернуть ступицу на 5 оборотов.
Окончательная затяжка: Дотянуть гайку на 
1 деление (30 град).
Гайка с левой резьбой маркируется проточенной канавкой по наружной части
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Тормоз SNK 420
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           424,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              425,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Размер барабана
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Кат. номер тормозной накладки
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Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм
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Номинал
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1-й ремонт
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2-й ремонт
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Кол-во на ось
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Торм.
накладка
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Заклепка
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Заклепка
DIN 7338
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Специальный инструмент                                             Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                           4 434 3828 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00
Съемник ступицы                                                               4 434 3822 00
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Техническое обслуживание
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Tunbl ocen
SK RS/RZ 9042/11242

PerynupoBka nto¢ta noawmnHukoB, Cmaska NogWMUNHUKOB Cneundukaunsi CMa3ouHbIX MaTepnanos
Perynuposka niogta nogwmnHukoB He Tpebyetcs [insi NOALUMMHWKOB CTYNMLbI Koneca:
3amMeHsITb CMa3ky B NOALMIHIKAX CTYMUL! Yepes Ka. Homep 5.387.0011.05

kaxable 500 000 km npobera unn 50 mecsiLes

Mpu 3amMeHe cMa3ki NPOBEPUTb KOHUYECKUE POMYKOBbIE NOALMIHUKM [insi Topmo3Horo Bara:

Ha MPUrOOHOCTb K AAMbHEMLLEN SKCryaTaLym. Kar. Homep 5.387.0011.05

3ameHuTb KoMbLO KPYITIOro CEYEHMs M YCTaHOBUTb KONNak CTynuLb!

[Mpn pemoHTE TOPMO3HOI CUCTEMbI HEOBXOAMMO: [ns yandbl ocu:

Cwma3atb TOpMO3Hble Banbl, IPoBopayunBas Ux Ha 360 rpag HeCkonbKo pas. MoHTaxHas nacta

Y3en NoALMIHUKOB CTYNMLbI KONeca Npy 3TOM He pasbupartb. Kar. Homep 5.387.0021.05

YpanuTb NpofyKTbl M3HOCA C MOMOLLbIO Nblnecoca.
QumcTKa TOPMO3HOTO BapabaHa 1 CTYNMLbI KONeca AaBNeHeM CKaToro Boaayxa AN WapoBoi onopbl KONOOK:
Unv BoAbl He AomycKaeTcs. MepHas nacta
OumCTUT Liandy 0CK OT CTApOt CMa3Ku 1 CMa3aTb ee 3aHOBO Kat. Homep 5.387.0014.01
3ameHsITb BO3BPaTHbIE NPYXMHbI TOPMO3HBIX KOMOAOK MPU Kax Aol 3aMeHe
TOPMO3HbIX HaKNaJok.

3aTsKKa raiku CTynuubl
CneBa no xoay ABuxkeHus: Pe3nba nesas
CnpaBa no xogy ABuxeHusn: Pe3nba npaBas
Ycunue 3atsxku: 900 Hv. B npouecce 3aTsixku
ravku, CTynuuy Heo6xoaumo nyaBHO NPOBEPHYTh Ha
BEJTMYMHY He MeHee 2 060pPOTOB.
[aitka ¢ neBoi pe3bb0o MapKNUpyeTCs NPOTOYEHHON
KaHaBKOM MO HapyXHOM YaCTH WECTUrPaHHMKa
MakcumanbHo fonycTUMbIA 0ceBoi NodT
NoAWMNHUKOB cTynuubl: 0 - 0,20 MM

nominal size
420.0
1st oversize
422.0
d,
2nd oversize

Topmo3 SNK 420

MakcumanbHO JOMyCTUMBINA MameTp pacTodku TopMo3Horo 6apabaHa: 424,0 Mm

MakcumanbHO JomyCcTUMbIA uameTp U3Hoca TopMo3Horo 6apabaHa: 425,0 Mmm

XapakTepucTuka kayecTBa TOpMO3HbIX Haknagok, ofobperHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386
HoBble TopMO3Hble Haknaaku obTaumBaroTcs no anametpy + 0,3 MM oT Auametpa 6apabaxa

[Mpn HaknenbiBaHUW obpalLaiiTe BHUMaHWE Ha OTNMYMS DOPMbl TOPMO3HBIX HAaKIaAOK (CM. MHCTPYKLMIO B YNAKOBKE)

pa3Mep Kar. Homep Topmo3Hoi 6apabaH / TopmoaHas Haknaaka TopM. | 3aknenka| 3aknenka
fapabaHa TOPMO3HOM PemOoHTHble pasmepbl B MM Haknagka DIN 7338
HaKnaam Homuwan 1-/i peMoHT | 2+ PEMOHT Kon-Bo Ha ocb
SNK 420 d,-420.0 d-422.0 d,-424.0
4
X180 3057396000 | 509 3 2 s 64 | B8XIS
4
x200 | 30573966 00 %88 %} ;g %%:g 4 64 B8x15
CneuuanbHbIi MHCTPYMEHT Kar. Homep
Kntoy raitku crynuubl 1012 0024 00
Mpucnocobnerue ans cxaTns KONoaok 3349 1001 00
MoHTaxXHbIl chnaHeL, Topmo3Horo bapabaHa 34341040 01
OnpaBka [i7151 3aNpecCOBKY NOALLMMHUKOB Koreca 34341043 00 n
CbeMHUK CTynnLbI 4434 3822 00


Anna
Текст
Типы осей

Anna
Текст
Регулировка люфта подшипников, Смазка подшипников

Регулировка люфта подшипников не требуется
Заменять смазку в подшипниках ступицы через
каждые 500 000 км пробега или 50 месяцев
При замене смазки проверить конические роликовые подшипники 
на  пригодность к дальнейшей эксплуатации.
Заменить кольцо круглого сечения и установить колпак ступицы
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз.
Узел подшипников ступицы колеса при этом не разбирать.
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Спецификация смазочных материалов

Для подшипников ступицы колеса:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01
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Затяжка гайки ступицы
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Слева по ходу движения: Резьба левая
Справа по ходу движения: Резьба правая
Усилие затяжки: 900 Нм. В процессе затяжки гайки, ступицу необходимо плавно провернуть на величину не менее 2 оборотов.
Гайка с левой резьбой маркируется проточенной канавкой по наружной части шестигранника
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм

Anna
Текст
Тормоз SNK 420
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           424,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              425,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)

Anna
Текст
Размер барабана

Anna
Текст
Кат. номер тормозной накладки

Anna
Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм

Anna
Текст
Номинал

Anna
Текст
1-й ремонт

Anna
Текст
2-й ремонт

Anna
Текст
Торм.
накладка

Anna
Текст
Заклепка

Anna
Текст
Заклепка
DIN 7338

Anna
Текст
Кол-во на ось

Anna
Текст
Специальный инструмент                                             Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                           1 012 0024 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00
Монтажный фланец тормозного барабана                      3 434 1040 01
Оправка для запрессовки подшипников колеса              3 434 1043 00 
Съемник ступицы                                                               4 434 3822 00
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Текст

Anna
Текст
Техническое обслуживание

Anna
Текст
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Текст
 

































Tunbl ocen
728-3718 / S9-3718 / SL9-3718 / 29-3720 / ZL9-3720 / S11-3720 /
SL11-3720/ 211-3720/ ZL11-3720

PerynupoBka niochta nogwmnHukos, Cmaska noAWUNHUKOB Cneuudukaums cMa3oyHbIX MaTepuanos
Perynuposka niodpTa noaLwmMnHuKoB He TpebyeTcs [inst Topmo3Horo Bana:

[Mpn pemoHTE TOPMO3HON CUCTEMBI HEO6X0AMMO: Kat. Homep 5.387.0011.05
Cma3aTb TOPMO3HbIE Barbl, IPOBOPa4MBas ux Ha 360 rpaj HECKOMbKO pa3

Yganutb NpoayKTbl M3HOCA C MOMOLLBIO Mbinecoca. [ns uandb! ocu:

Ounctka TopmosHoro 6apabaHa u CTynuLpl koneca AaBMEHNEM CKaToro Bo3ayxa  MoHTaxHas nacra

NV BOJbI HE AOMyCKaeTCs. Kat. Homep 5.387.0021.05
OuncTiTb Landy ocu 0T CTapol CMasku 1 CMasaTb ee 3aHOBO

3aMeHUTb YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO KPYIIOro CeveHms [ins WwapoBoi onops| KONOAOK:
3ameHsTb BO3BPATHbIE MPYXWHBI TOPMO3HbIX KOMOAOK NPY KaXaoi 3amMeHe MepHas nacta

TOPMO3HbIX HaKNafok. Kat. Homep 5.387.0014.01

3aTsaxka raiiku ctynuubl

CneBa no xoay ABwkeHus: Pe3bba nesas
CnpaBa no xoay ABuxkeHus: Pe3bba npaBas
MNpeaBaputenbHas 3aTsikka: 150 Hm, 3atem
MeAneHHO NPOBEPHYTb CTyNuLy Ha 5 060poToB.
OkoHuaTenbHas 3aTskka: JOTAHYTb raiky Ha

1 penexue (30 rpap). % g §

l"aitka ¢ neBo pe3b60o MapKMPYeTCs NPOTOYEHHON =0 o ‘o
KaHaBKOM MO HapyXHOW1 YacTu g 5 3|33 Jlox
MaKcMMansHO A0NYCTUMBII OCEBON NIOT em lgm o Ig™

NOAWMNHUKOB cTynuubl: 0 - 0,20 MM
Topmo3 SNK 367

MakcumanbHO JoMyCTUMBINA uameTp pacTodku TopMo3Horo 6apabaHa: 371,0 mm
MakcumanbHO JomyCcTUMbIA AuameTp U3Hoca TopMo3Horo 6apabaHa: 372,0 mm
XapakTepucTuka kayecTBa TOpMO3HbIX Haknaaok, ofobperHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386

HoBble TopMO3Hble Haknaaku obTaumBarotcs no anametpy + 0,3 MM oT Anametpa 6apabaxa
Mpw HaknenbiBaHUN oGpaLLaliTe BHUMaHWE Ha OT/IMYMS (hOPMbl TOPMO3HBIX HAKIMAAOK (CM. MHCTPYKLMIO B YNaKOBKE)

Paswmep Kat. Homep TopmosHoit 6apabaH / TopmoaHas Haknagka TopM. | 3aknenka | 3akrenka
GapabaHa TOPMO3HOI PeMOHTHble pasmepbl B MM Haknajka DIN 7338
HaKnazKm HomuHan 1-1 peMOHT 2-7 pemMOHT Kon-Bo Ha ocb
SNK 367 d,-367.0 d,-369.0 d,-371.0
4
X180 | 3057316800 |  a0s 2l 51 s 64 | B8x15
4
X200 | 3057317000 S0 22l >l N 64 | B8x1S
CneumanbHbIA UHCTPYMEHT Kat. Homep
Kritou rantku cTynuupl 4434 3828 00
[Mpucnocobnexue ans cxatis KONOZOK 33491001 00
MoHTaxHble thnaHLybl TOpMO3Horo bapabaHa 34341040 01
CbeMHMK CTynuLbl 4434 3822 00


Anna
Текст
Типы осей

Anna
Текст
Регулировка люфта подшипников, Смазка подшипников

Регулировка люфта подшипников не требуется
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Заменить уплотнительное кольцо круглого сечения
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.

Anna
Текст
Спецификация смазочных материалов

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01
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Текст
Затяжка гайки ступицы

Anna
Текст
Слева по ходу движения: Резьба левая
Справа по ходу движения: Резьба правая
Предварительная затяжка: 150 Нм, затем медленно провернуть ступицу на 5 оборотов.
Окончательная затяжка: Дотянуть гайку на 
1 деление (30 град).
Гайка с левой резьбой маркируется проточенной канавкой по наружной части
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм

Anna
Текст
Тормоз SNK 367
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           371,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              372,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Текст
Специальный инструмент                                             Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                           4 434 3828 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00
Монтажные фланцы тормозного барабана                     3 434 1040 01
Съемник ступицы                                                               4 434 3822 00
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Текст
Размер барабана

Anna
Текст
Кат. номер тормозной накладки

Anna
Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм

Anna
Текст
Номинал

Anna
Текст
1-й ремонт

Anna
Текст
2-й ремонт

Anna
Текст
Торм.
накладка
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Текст
Заклепка

Anna
Текст
Кол-во на ось

Anna
Текст
Заклепка
DIN 7338

Anna
Текст
Техническое обслуживание

Anna
Текст
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Tunbl ocen
SK RS /RZ 6537 /9037 /11037

Perynupoaka nogTa NOALMMHUKOB, Cmazska nofWunHUKoB

Perynuposka niochTa noaLMNHUKOB He TpebyeTcs Cneundukaumsi CMa3ouHbIX MaTepnanos
3ameHsATb CMa3Ky B MOALMMHNAKAX CTYMULbI Yepe3

kaxxgble 500 000 km npobera unn 50 mecsiLes At NOAWMIHUKOB CTYNULp! Koeca:

Mpw 3aMeHe CMa3kit POBEPUTL KOHMYECKME POMMKOBbIE MOALLIMAHVKN Kar. Homep 5.387.0011.05

Ha NPUrogHOCTb K JanbHelLLeit akcnnyaTaLmm.

3aMeHuTb KOMbLIO KPYITOro CEYEHUs W YCTaHOBMTb KOnMak CTynuLbl Ans TopmoaHoro ana:

Mp1 PeMOHTE TOPMO3HOM CUCTEMbI HEOBX0AUMO: Kar. Homep 5.387.0011.05

CwmasaTb TOpMO3Hble Barbl, NpoBopauMBas ux Ha 360 rpa HeckonbKo pas.

Y3en NOALIMMHUKOB CTYNML{bI KONeca Npu 3ToM He pa3bupars. Ans yands! ocu:

YnanuTb NpoAyKThl U3HOCA C MOMOLLbIO MblNecoca. MonTaxHas nacra

OumcTka TOpMO3HOro BapabaHa 1 CTYMULLI KOneca 1aBneHnem cxaroro sosayxa  Kat. Homep 5.387.0021.05
WV BOIbI HE JIOMYCKAeTCA.

OuncTuTb Liandy ocv 0T CTapoi CMaski 1 CMa3aTb e€ 3aHOBO Ans WwapoBoit Onopb! KONOAOK:
3ameHsTb Bo3BpaTHbIE NPYXMHBI TOPMO3HbIX KONMOLOK NPU KaXaoii 3ameHe MepHast nacta
TOPMO3HbIX HaKNagokK. Kat. Homep 5.387.0014.01

3arskka raitku cTynuubl

CneBa no xofy ABwxkeHus: Pe3n6a nesas

CnpaBa no xogy ABuxeHus: Pe3nba npaBas

Ycunue 3atsxkn: 900 Hv. B npouecce 3aTsikku
raiku, CTynuLly Heo6xoaMMO NNaBHO NPOBEPHYTb Ha
BeJTMYMHY He MeHee 2 060pOTOB.

[alika ¢ neBo¥ pe3bL60oi MapKUpyeTCsi NPOTOYEHHOM § s é
KaHaBKOW N0 Hapy)XHOW YacTy WeCcTUrpaHHMKa N § S . g2
MakcumanbHo fonycTuMbIN oceBoi NogT 58 28 °|Em
noAwunHukoB ctynuubi: 0 - 0,20 mm < - ~

Topmo3 SNK 367

MakcumanbHO JoMyCTUMBIA MameTp pacTodku TopMo3Horo 6apabaHa: 371,0 mm

MakcumanbHO JomyCcTUMbINA uameTp U3Hoca TOpMo3Horo 6apabaHa: 372,0 mm

XapakTepucTuka kayecTBa TOpMO3HbIX Haknagok, ofobperHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386

HoBble TopMO3Hble Haknaaku obTaumBaroTcs no anametpy + 0,3 MM oT Anametpa 6apabaxa
Mpu HaknenbiBaHUN oGpalLLaliTe BHUMaHWE Ha OTNIMYMS (hOPMbl TOPMO3HBIX HAKIMAZOK (CM. MHCTPYKLMIO B YNaKOBKE)

Paavep Kar. Homep TopMmo3Hoit 6apabaH / TopmMosHas Haknazka TopM. | 3aknenka | 3aknenka
6apabaHa | ropmosHoi PeMOHTHbIE pasMepbl B MM Hakrnagka DIN 7338
Haknagku HomuHan 1- PEMOHT |  2-7t PEMOHT Kon-Bo Ha ock
SNK 367 dy-367.0 d;-369.0 d,-371.0
4
X150 | 3057317400 o 22l 2l 4 64 | B8xT5
211 22.1 23.1 4
x 180 3057 3168 00 205 215 225 4 64 B8x15
211 22.1 231 4
x 200 3057317000 20.5 215 225 4 64 B8x15
CneuuanbHbIii MIHCTPYMEHT Kar. Homep
Knitou raiku cTynuul 1012 0024 00
Mpucnocobnenne ans cxaTus KONOZOK 3349 1001 00
MoHTaxHbI hnaHel, Topmo3Horo 6apabaHa 34341040 01
OnpaBka fJ151 3anpecCoBKM NOALMMHWKA 34341058 00
OnpaBka [l BbINPECCOBKM NTaTyHHON BTy TopM. Bana 1434 1056 00
OnpaBka [1s1 3aNpeccoBKY NaTyHHOM BTynku Topm. Bana 1434 1055 00

CbeMHUK CTYNNLbI 4434 3822 00


Anna
Текст
Регулировка люфта подшипников, Смазка подшипников
Регулировка люфта подшипников не требуется
Заменять смазку в подшипниках ступицы через
каждые 500 000 км пробега или 50 месяцев
При замене смазки проверить конические роликовые подшипники 
на  пригодность к дальнейшей эксплуатации.
Заменить кольцо круглого сечения и установить колпак ступицы
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз.
Узел подшипников ступицы колеса при этом не разбирать.
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Текст
Типы осей 
SK RS / RZ 6537 / 9037 / 11037
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Текст
Затяжка гайки ступицы

Anna
Текст
Слева по ходу движения: Резьба левая
Справа по ходу движения: Резьба правая
Усилие затяжки: 900 Нм. В процессе затяжки гайки, ступицу необходимо плавно провернуть на величину не менее 2 оборотов.
Гайка с левой резьбой маркируется проточенной канавкой по наружной части шестигранника
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Текст
Спецификация смазочных материалов

Для подшипников ступицы колеса:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01

Anna
Текст
Тормоз SNK 367
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           371,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              372,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Текст
Размер барабана

Anna
Текст
Кат. номер тормозной накладки

Anna
Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм

Anna
Текст
Номинал

Anna
Текст
1-й ремонт

Anna
Текст
2-й ремонт

Anna
Текст
Торм.
накладка

Anna
Текст
Заклепка

Anna
Текст
Кол-во на ось

Anna
Текст
Заклепка
DIN 7338

Anna
Текст
Специальный инструмент                                             Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                           1 012 0024 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00
Монтажный фланец тормозного барабана                      3 434 1040 01
Оправка для запрессовки подшипника                            3 434 1058 00
Оправка для выпрессовки латунной втулки торм. вала 1 434 1056 00
Оправка для запрессовки латунной втулки торм. вала  1 434 1055 00
Съемник ступицы                                                               4 434 3822 00
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Текст
Техническое обслуживание

Anna
Текст
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Текст
 

































Tunbl ocen
$7-3015/ Z7-3015 / S9-3020 / SL9-3020 / Z9-3020 / ZL9-3020 /
Z11-3020/ ZL11-3020

PerynupoBka nio¢pra nogwmnHukoB, Cmaska nogWMUnHUKOB Cneumndmkauus cMa3oyHbIX MaTepuanos
Perynuposka ntodta noaLwmnHukos He TpebyeTcs [inst TopMo3Horo Bana:

Ip1 peMoHTe TOPMO3HOW CUCTEMbI HE0BX0AMMO: Kart. Homep 5.387.0011.05
Cma3aTb TOpMO3Hble Banbl, NpoBopaynBas ux Ha 360 rpaj HECKOMbKO pa3

YAanuTb NpofyKTbl M3HOCA C MOMOLLbIO Mblnecoca. [ns yandesl ocu:

OumcTka Topmo3Horo 6apabaHa 1 CTynuLbl koneca AaBMEHNEM CKaToro Bodayxa MoHTaxHas nacta

N Bofbl He JONyCKaeTes. Kat. Homep 5.387.0021.05
OumcTuTh Liandy ocy OT CTapoil CMaskv 1 cMa3aTb ee 3aHOBO

3amMeH!Tb YNNOTHUTEMNbHOE KOMbLIO KpYrnoro ceyeHns [insi wapoBoi onopb! KONoAoK:
3ameHsITb BO3BPaTHbIE MPYXWHbI TOPMO3HBIX KOMOAOK MPU Kax Ao 3aMeHe MenHas nacta

TOPMO3HbIX HaKNaaok. Kart. Homep 5.387.0014.01

3aTsKka ranku CTynuubI

CneBa no xoay ABwkeHus: Pe3bba nesas
Cnpasa no xopy ABwxeHus: Peab6a npasas
MpeaBaputenbHas 3atsxkka: 150 Hm, 3atem

(] ()
@ N
MeqneHHo NPoBepHyTL CTYNKULY Ha 5 060poToB. a B 2
M =0 4 o
OKoHyaTenbHas 3aTsikKa: [OTAHYTb railky Ha =k g
©T| O
1 penenne (30 rpag). § R °la ‘NC’S

[aitka ¢ neBoi pe3b60oi MapkupyeTcs NPOTOYEHHON
KaHaBKOW MO HapyXHOI YacTu

MakcumanbHo fonycTUMbIiA oceBoi N
noAwWwNUnHUKoB cTynuubl: 0 - 0,20 Mm

Topmo3 SNK 300

MakcumansHo AonyCTUMBIN AUamMeTp pacTouku TOpMO3HOro bapabaHa: 303,0 mm

MakcumanbHo AonyCTUMBIA AamMeTp U3Hoca TopmMo3Horo GapabaHa: 304,0 Mm

XapakTepucTuka kayecTBa TOPMO3HbIX Haknaaok, ofobperHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386

HoBble TopMO3HbIe Haknazku obTaumBatoTes no amametpy + 0,3 MM oT AnameTpa 6apabaHa
[Mpu HaknenbiBaHUM obpalLLaiTe BHUMaHWE Ha OTNNYMS (HOPMbl TOPMO3HBIX HAKNAZOoK (CM. MHCTPYKLMIO B YNaKOBKe)

Pa3mep Kat. Homep TopmosHoit GapabaH / TopMosHast Haknajka Topm. | 3aKknenka | ganenia
Bapabana TOPMO3HOM PeMOHTHble pasmepbl B MM Haknagka DIN 7338
HaKnagKm HomuHan 1-i peMOHT 2-11 peMOHT Kon-80 Ha ocb
SNK 300 d,-300.0 d,-302.0 d,-303.0
X150 3057313300 | 1o 157 i . 64 | B8xI5
x200 | 3057312400 ]22 }?; };} ﬁ 64 B8x15
CneuvanbHbIi UHCTPYMEHT Kart. Homep
Knitou raiku cTynuupl 4434 3828 00
CBeMHMK CTynuLbI 33010010 00
CBeMHMK CTynuLbI 4434 3822 00


Anna
Текст
Техническое обслуживание

Anna
Текст
Типы осей
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Текст
Регулировка люфта подшипников, Смазка подшипников

Регулировка люфта подшипников не требуется
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Заменить уплотнительное кольцо круглого сечения
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.

Anna
Текст
Спецификация смазочных материалов

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01

Anna
Текст
Затяжка гайки ступицы

Anna
Текст
Слева по ходу движения: Резьба левая
Справа по ходу движения: Резьба правая
Предварительная затяжка: 150 Нм, затем медленно провернуть ступицу на 5 оборотов.
Окончательная затяжка: Дотянуть гайку на 
1 деление (30 град).
Гайка с левой резьбой маркируется проточенной канавкой по наружной части
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Тормоз SNK 300
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           303,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              304,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Размер барабана
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Текст
Кат. номер тормозной накладки
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Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм
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Текст
Номинал
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Текст
1-й ремонт

Anna
Текст
2-й ремонт

Anna
Текст
Торм.
накладка
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Заклепка
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Кол-во на ось
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Текст
Заклепка
DIN 7338
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Текст
Специальный инструмент                                             Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                           4 434 3828 00
Съемник ступицы                                                               3 301 0010 00
Съемник ступицы                                                               4 434 3822 00
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Tunbl ocen
SK RS/RZ 6530 /9030/11030/RZ 12030

PerynupoBka ntodta noAWMNHNKOB:

3atsaHyTb kmodom WAF 85 raitky ctynuubl ¢ yeunvem 150 Hm, npu atom ctynuuy
HeobxoAUMo BpaLLaTb.
OcnabuTb raiiky CTynuLbl Ha Yron, paBHblii 2,5 0TBEPCTUSIM CTOMOPHOM Luaiibbl.
YCTaHoBMTb CTOMOPHYO LWanby Tak, YTobbl LUTUT raikv CTyNWLbl nonan B OfHO
113 OTBEPCTMIA CTONOPHO Laiibbl, brinxkaiiluee k Hemy.

3aTAHYTb KOHTPALLYIO raiiky ¢ yeunuem 400 Hwm.

Y6enuTbes, YTO KOMECO BpaLLaeTcs Ha NOALMNHUKAX NnaBHo, be3 3aefaHuii.
Koneco pomxkHo BpaLyaTbest nerko, 6e3 conpoTueneHus;; npn aTom Ha obose
Koreca He [JOrKHO YyBCTBOBATbCS 3aefaHni Ui CKpexeTa B NOALUNMHMKAX.

B cnyyae HeobxoanMoCTy, perynnpoBKy MOALLMMHWKOB CKOPPEKTMPOBATb.
3aMeHuTb KOMbLIO KPYITIOro CEYEHUs U YCTaHOBUTL KONNaK CTynuLb

3ameHsTb Bo3BpaTHbIE NPYXMHBI TOPMO3HbIX KOMOLOK NPU KaXaoii 3amMeHe
TOPMO3HbIX HaKNaAoK.

3aTsaKKa raiku cTynuubl

Mpyn peMoHTe TOPMO3HOWM CUCTEMbI HEOBXOAUMO:

CmasaTb TOpMO3HbIE Baribl, NPOBOpaYMBas ux Ha 360

rpaj HeCKObKO pas.

3aHoBO

Topmos SNK 300

Y3en NoAWMMHUKOB CTYNULbI KOMeca Npy 3TOM He
pas3buparb.

YaanuTb NpogyKTbl U3HOCA C MOMOLLbIO Mblnecoca.
Ouunctka Topmo3Horo 6apabaHa u cTynuupl koneca
[aBNEHWEM CXaToro BO3fyXa Unu Bogbl He [JONYCKaeTcs.
OumcTuTh Liandy ocy OT CTapon CMasku U cMa3aTb ee

MakcumanbHo fonycTUMbI oceBoi NogT
noAWNUnHUKOB cTynuubl: 0 - 0,20 MM

MakcumansHO AoNYCTUMBIN AnamMeTp pacTouku TopMo3Horo bapabaHa:
MakcmanbHo AonyCTUMBI AameTp U3Hoca Topmo3Horo BapabaHa:
XapaKTepucTuka kayecTBa TOPMO3HbIX Haknagok, ofobpeHHas SAF-HOLLAND:
HoBble TopMO3HbIe Haknafku obTaumBatoTes no amametpy + 0,3 MM oT AnameTpa 6apabaHa

[Mpu HaknenbiBaHUM obpalLLaiTe BHUMaHWe Ha OTINYMS hOPMbl TOPMO3HBIX HaKNaZoK (CM. MHCTPYKLMIO B YNaKOBKe)

Cneumndmkauus cMa3oyHbIX MaTepuanos

[Ins NoAWMNHMKOB CTYNMLbI Komeca:
Kar. Homep 5.387.0011.05

[ins TopmO3HOro Bana:
Kar. Homep 5.387.0011.05

[ns uandebl ocu:
MoHTaxHas nacta
Kar. Homep 5.387.0021.05

[ins WwWapoBoii 0nopbI KOMOAOK:
MepHas nacta
Kar. Homep 5.387.0014.01

300.0
d,

302.0
[

303.0

nominal size
1st oversize
2nd oversize

303,0 mm
304,0 mm
SAF 396, BREMSKERL 6386

Pasmep Kar. Homep TopmosHow 6apabar / TopmosHas Haknaaka TopM. | 3aknenka | 3axnenka
bapabaHa TOPMO3HOM PeMoHTHbIE pa3mepbl B MM Haknaaka DIN 7338
Haknaku HomuHan 1-1 pEMOHT 2-11 PEMOHT Kor-Bo Ha ocb
SNK 300 d,-300.0 d;,-302.0 d,-303.0
15.5 16.7 171 4
x 150 3057 3133 00 165 177 181 4 64 B8x15
x200 | 3057312400 ]gg }?; ];] 2 64 B8x15
CneuuanbHbIi MHCTPYMEHT Kat. Homep
Kntoy raitku crynuubl 4 434 3828 00
CbeMHUK CTynnLbI 33010010 00
OnpaBka [11s 3aNpeccoBKY NOALIMMHMKA Koneca W ynioTHerns 3 434 1014 00
OnpaBka [ns 3anpeccoBKV NOALINMHMKA 3434 3308 00
OnpaBka [i/19 3anNpeccoBKY NaTyHHOM BTYMKY TOPM. Bana 14341055 00

OnpaBKa ONn4 BbINPECCOBKN ﬂaTyHHOVI BTYIKW TOPM. Bana

1434 1056 00
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Текст
Техническое обслуживание

Anna
Текст
Типы осей

Anna
Текст
Регулировка люфта подшипников:
Затянуть ключом WAF 85 гайку ступицы с усилием 150 Нм, при этом ступицу необходимо вращать.
Ослабить гайку ступицы на угол, равный 2,5 отверстиям стопорной шайбы.
Установить стопорную шайбу так, чтобы штифт гайки ступицы попал в одно из отверстий стопорной шайбы, ближайшее к нему. 
Затянуть контрящую гайку с усилием 400 Нм.
Убедиться, что колесо вращается на подшипниках плавно, без заеданий. 
Колесо должно вращаться легко, без сопротивления; при этом на ободе колеса не должно чувствоваться заеданий или скрежета в подшипниках. 
В случае необходимости, регулировку подшипников скорректировать.
Заменить кольцо круглого сечения и  установить колпак ступицы
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Текст
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз.
Узел подшипников ступицы колеса при этом не разбирать.
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Текст
Тормоз SNK 300

Anna
Текст
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           303,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              304,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Текст
Затяжка гайки ступицы
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Текст
Размер барабана
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Текст
Кат. номер тормозной накладки
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Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм
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Текст
Номинал
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Текст
1-й ремонт
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Текст
2-й ремонт
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Текст
Торм.
накладка
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Заклепка
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Текст
Кол-во на ось
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Заклепка
DIN 7338

Anna
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Спецификация смазочных материалов

Для подшипников ступицы колеса:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01
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Текст
Специальный инструмент                                                          Кат. номер
Ключ гайки ступицы                                                                        4 434 3828 00
Съемник ступицы                                                                            3 301 0010 00
Оправка для запрессовки подшипника колеса и уплотнения     3 434 1014 00
Оправка для запрессовки подшипника                                         3 434 3308 00
Оправка для запрессовки латунной втулки торм. вала               1 434 1055 00
Оправка для выпрессовки латунной втулки торм. вала              1 434 1056 00
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Tunbl ocen
SK RS/RZ 12242

PerynupoBka niogta NOAWMNHUKOB: Cneuundukaums cMa3oyHbIX MaTepuanos
3atsHyTb knodom WAF 85 raiiky ctynuubl ¢ yeunvem 150 Hm, npu atom ctynuuy

HeoGX0AUMO BpaLLaTh. [ins NoALWMNHUKOB CTYNULbI Koneca:
OcnabuT raitky CTyNMLLbI Ha Yron, paBHbIit 2,5 OTBEPCTUAM CTOMOPHON Wwaiibbl.  Kat. Homep 5.387.0011.05
YCTaHOBMTbL CTONOPHYO Laitby TaK, 4Tobbl WTMET raikv CTynMLLl nonan B 0AHO

113 OTBEPCTUIA CTOMOPHOIA Laitbbl, brinxkaiiluee k Hemy. Ona TopmosHoro Bana:

3aTaHyTb KOHTPALLYH raliky ¢ ycunem 400 Hm. Kat. Homep 5.387.0011.05
Y6eanTbes, 4TO KONECo BpaLLAeTes Ha NOALWMIHMKaX NnaBHo, Be3 3aeaaHui.

Koneco pomkHo BpaLyatbest nerko, 63 ConpoTuUBNEHMS; Npu 3TOM Ha obope Ansi uandpet ocu:

Koneca He [JOMKHO YyBCTBOBATLCA 3aefaHNi Ui CKpexeTa B NOALLMMHIKAX. MoHTaxHas nacta

B criyyae HeoBX0MMOCTI, PEryNMpOBKY NOALMMHUKOB CKOPPEKTUPOBAT. Ka. Homep 5.387.0021.05
3amMeHuTb KoMbLO KPYFOro CEYEHNS U YCTAHOBUTB Konnak CTynuLbI

3ameHsTb Bo3BpaTHbIE NMPYXWHBI TOPMO3HbIX KOMOZOK NpY KaXaoi 3amMeHe Ansi wapoBoit onops! KOMOAOK:

MepgHas nacta
Kat. Homep 5.387.0014.01

TOPMO3HbIX HAKMaAoK.  Mpu peMoHTe TOPMO3HOM CUCTEMBI HEOBX0ANMO:
Cma3saTb TOpMO3HbIE Barbl, IPOBOpaymMBas ux Ha 360
rpaj HECKOMbKO pas.
_ | Y3en noaLwmnHuKoB CTynuLbI Koneca npyu 3ToM He

| pasbuparts.
YnanuTb NPOAYKTbI U3HOCA C MOMOLLbHO Mbinecoca.
Ouunctka TopmosHoro 6apabaHa u cTynupl koneca
'/ /| AaBneHem cxaToro Bo3nyxa Wriu BoAb! He OMYCKAETCs.

OumcTuTb Landy ocu 0T CTapoi CMa3kv U cMasaTb ee E X E
38HOBO. T2 |82 |22
MakcumanbHo AonycTuMbI 0ceBoi NodT 59 2% °l=9
Topmo3 SNK420  nogwwunHukoe ctynuubi: 0 - 0,20 MM © = ~
MakcumansHO AonyCTUMBIN AUamMeTp pacToqKu TOpMo3Horo bapabaHa: 424,0 mm
MakcumansHo AonyCTUMBI AameTp U3Hoca Topmo3Horo BapabaHa: 425,0 Mm
XapaKkTepucTuka kayecTea TOPMO3HbIX Haknagok, ofobpeHHas SAF-HOLLAND: SAF 396, BREMSKERL 6386

HoBble TOpMO3Hble Haknaakv oGTaunsatoTcs no AvameTpy + 0,3 MM oT avameTpa GapabaHa
Mpu HaknenbiBaHUy 0bpaLLaiiTe BHUMaHWe Ha OTANYMS (hOPMbI TOPMO3HBIX HaKMafoK (CM. MHCTPYKLMIO B yNAKOBKe)

Pa3mep TopmosHoi 6apabaH / TopmosHast Haknaaka TopM. | 3aknenka | 3aknenka
BapabaHa PeMOHTHbIe paamepbl B MM Haknagka DIN 7338
HomuHan 1-/ PEMOHT 2-iA PEMOHT Kon-80 Ha ocb
SNK 420 d,-420.0 d-422.0 d,-424.0
«ig0 30736000 206 216 26 $ w | s
20.6 21.6 22.6 4
x 200 3057 3966 00 20.0 21.0 22.0 4 64 B8x15
CneuvanbHbIi UHCTPYMEHT Kat. Homep
Insa ocevi Tuna SKRS 12242
Knitou raiku cTynuupl 4434 3828 00
CbeMHUK CTynuLbl 33010010 00
YHuBepcanbHblit CbEMHUK CTYNNLbI 4434 3822 00
OnpaBka 5151 3anpeccoBKM NOALLMMHUKOB W ynnoTHeHuA 3 434 3320 00
OnpaBka N5 3aNpeccoBKM KACCETHOMO YNNOTHEHWS 3434 1036 00
Mpucnocobnerue ans cxaTusi KONoJokK 3349 1001 00
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Текст
Типы осей
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Текст
Регулировка люфта подшипников:
Затянуть ключом WAF 85 гайку ступицы с усилием 150 Нм, при этом ступицу необходимо вращать.
Ослабить гайку ступицы на угол, равный 2,5 отверстиям стопорной шайбы.
Установить стопорную шайбу так, чтобы штифт гайки ступицы попал в одно из отверстий стопорной шайбы, ближайшее к нему. 
Затянуть контрящую гайку с усилием 400 Нм.
Убедиться, что колесо вращается на подшипниках плавно, без заеданий. 
Колесо должно вращаться легко, без сопротивления; при этом на ободе колеса не должно чувствоваться заеданий или скрежета в подшипниках. 
В случае необходимости, регулировку подшипников скорректировать.
Заменить кольцо круглого сечения и  установить колпак ступицы
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Текст
При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз.
Узел подшипников ступицы колеса при этом не разбирать.
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново.
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Текст
Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           424,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              425,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Тормоз SNK 420
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Текст
Спецификация смазочных материалов

Для подшипников ступицы колеса:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01

Anna
Текст
Размер барабана

Anna
Текст
Кат. номер тормозной накладки
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Текст
Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм

Anna
Текст
Номинал

Anna
Текст
1-й ремонт

Anna
Текст
2-й ремонт
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Текст
Торм.
накладка
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Текст
Заклепка

Anna
Текст
Кол-во на ось
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Текст
Заклепка
DIN 7338
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Текст
Специальный инструмент                                             Кат. номер
Для осей типа SKRS 12242
Ключ гайки ступицы                                                           4 434 3828 00
Съемник ступицы                                                               3 301 0010 00
Универсальный съемник ступицы                                    4 434 3822 00
Оправка для запрессовки подшипников и уплотнений   3 434 3320 00
Оправка для запрессовки кассетного уплотнения          3 434 1036 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00
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Кат. номер тормозной накладки
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Техническое обслуживание
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Tunbl ocen
K RS/RZ 14242/16242

PerynupoBka nto¢pta noawmnHUKOB:

3aTarvBarth raitky CTynuLbl A0 NOSIBNIEHMS HEOOMBLUIOTO CONPOTUBNEHNS,

Mpy 3TOM CTYNULY HeoBXOAMMO BpaLLaTb.

OcnabuTb raiiky CTynuLbl Ha yron, pasHbiit 1/12 obopoTa Ao coBmelLieHms
0TBEpCTUA B Liande ocy ¢ brikaiumm Nasom B raiike CTynuLbl.
3adhvkempoBaTh raiiky CTynnLbl WNAXHTOM.

C nomoLLbto CbeMHMKa NPUNOXUTL HEBONbLLOE YCUNUE K CTYNULIE NS CHATUS
HaTsra ¢ NOALUMMHUKOB, BO3HUKLLErO MOCNE 3aTsKKN raiki.

Cma3atb pe3bby konnaka CTynuLbl repMeTUKOM, 3aTSIHYTb KOMMNaK CTYMuLbI.
YBeauTbCs, YTO KONEeco BpalLaeTcs Ha MOALWMNHMKAX NnaBHO, 6e3 3aeaaHni.
Koneco gomxHo BpaLyaTtbcs nerko, 63 conpoTuBNeHus:; npu 3Tom Ha oboae
Koneca He OMKHO YyBCTBOBATLCS 3aeAaHnii UM CKpexeTa B MOALUMMHIKAX.
B cnyyae HeobxoaMMOCTH, peryniupoBKy NOALLIMMHIKOB CKOPPEKTUPOBATb.
3ameHsiTb BO3BPaTHbIE MPYXMHbI TOPMO3HBIX KOMOAOK MPU Kax Aol 3aMeHe

TODMOSHBIX HAKN2AOK. 1oy peMOHTe TOPMO3HON CHCTEMBI HEOBXOAUMO:

Cma3saTb TOpMO3HbIe Barbl, IPOBOpaymMBas ux Ha 360
rpag HECKOMbKO paa.

Y3en nogLWMNHUKOB Koneca Npy 3TOM He pasbuparb.
YnanuTb NPoAyKTbI M3HOCA C NOMOLLbHO Mbinecoca.
OuwncTka Topmo3Horo 6apabaHa u cTynuLbl koneca

OumcTuTb Landy ocu OT CTapol CMa3kv U cMasaTb ee
3aHOBO

MakcumanbHo fonycTUMbIiA oceBoi T
Topmo3 SNK 420 noAwunHukoB ctynuubi: 0 - 0,20 mm

MakcumansHO JoMyCTUMbINA MameTp pacTodku TopMo3Horo 6apabaHa:
MakcumanbHO JomyCTUMbIA uameTp U3Hoca TopMo3Horo 6apabaHa:

XapaKTepucTika kayecTea TOPMO3HbIX Haknagok, onobpeHHas SAF-HOLLAND:

[aBneHneM CXaToro Bo3ayxa unu oAbl He oNyCKaeTCa.

Cneumdukaums cMa3o4HbIX MaTepuanos

[Inst NoAWNNHMKOB CTYNNLBI Koneca:
Kat. Homep 5.387.0011.05

[ns Topmo3Horo Bana:
Kat. Homep 5.387.0011.05

[ns uandbl ocu:
MoHTaxHas nacta
Kat. Homep 5.387.0021.05

[ns WwapoBoit 0nopbl KONOAOK:
MepHas nacta
Kat. Homep 5.387.0014.01

420.0
d

422.0
d

424.0

2nd oversize

nominal size
1st oversize

424,0 Mm
425,0 mm
SAF 396, BREMSKERL 6386

HoBble TopMO3Hble Haknaaku obTaumBaroTcs no anametpy + 0,3 MM ot Anametpa 6apabaHa
Mpw HaknenbiBaHUN obpalLLaliTe BHUIMaHWE Ha OTIMYMS (hOPMbI TOPMO3HBIX HAKIAAOK (CM. MHCTPYKLMIO B YNAKOBKE)

pésMép Kar. Homep Topmo3sHoit 6apabaH / Topmo3Has Haknaaka TopM. | 3aknenka | 3aknenka
6apabaHa TOPMO3HOM PeMOoHTHbIE pa3mepbl B MM Haknagka DIN 7338
Haknaakv HomuHan 1-11 peMOHT 2-IA PEMOHT Kor-Bo Ha ocb
SNK 420 d,-420.0 d-422.0 d,-424.0
x 180 3057 3960 00 %88 %} g %%8 2 64 B8x15
20.6 21.6 22.6 4
X200 | 3057 3966 00 500 510 290 4 64 B8x15
CneunanbHbIi MHCTPYMEHT Kat. Homep
Ins ocet Tuna 14242 s ocelt Tna 16242
Kritou rantku cTynuubl 10120013 00
CbeMHuK cTynuupl 33010007 01
YHMBEpCanbHbIA CbeMHUK CTYNNLbI 4434 3822 00 4434 3822 00

OnpaBka 4ns 3anpeccoBKv NOALUNMHUKOB W YNNOTHEHWIA 34343301 00

[MpucnocobneHvie ans cxaTust KONOAOK 33491001 00 33491001 00
Onpagka ans 3anpeccoBkv 6poH30BbIX BTYNok 46 Mm 1434 1056 00 1434 1056 00
Onpagka 4ns 3anpeccoBky BTynok 50/46 v 42/38 mm 1434 1055 00 1434 1055 00
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Типы осей
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Текст
Регулировка люфта подшипников:
Затягивать гайку ступицы до появления небольшого сопротивления, 
при этом ступицу необходимо вращать.
Ослабить гайку ступицы на угол, равный 1/12 оборота до совмещения отверстия в цапфе оси с ближайшим пазом в гайке ступицы.
Зафиксировать гайку ступицы шплинтом.
С помощью съемника приложить небольшое усилие к ступице для снятия  натяга с подшипников, возникшего после затяжки гайки.
Смазать резьбу колпака ступицы герметиком, затянуть колпак ступицы.
Убедиться, что колесо вращается на подшипниках плавно, без заеданий. 
Колесо должно вращаться легко, без сопротивления; при этом на ободе колеса не должно чувствоваться заеданий или скрежета в подшипниках. 
В случае необходимости, регулировку подшипников скорректировать.
Заменять возвратные пружины тормозных колодок при каждой замене тормозных накладок.
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Спецификация смазочных материалов

Для подшипников ступицы колеса:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для тормозного вала:
Кат. номер 5.387.0011.05

Для цапфы оси:
Монтажная паста
Кат. номер 5.387.0021.05

Для шаровой опоры колодок:
Медная паста
Кат. номер 5.387.0014.01
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При ремонте тормозной системы необходимо:
Смазать тормозные валы, проворачивая их на 360 град несколько раз.
Узел подшипников колеса при этом не разбирать.
Удалить продукты износа с помощью пылесоса.
Очистка тормозного барабана и ступицы колеса давлением сжатого воздуха или воды не допускается.
Очистить цапфу оси от старой смазки и смазать ее заново
Максимально допустимый осевой люфт подшипников ступицы: 0 - 0,20 мм
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Максимально допустимый диаметр расточки тормозного барабана:                           424,0 мм
Максимально допустимый диаметр износа тормозного барабана:                              425,0 мм
Характеристика качества тормозных накладок, одобренная SAF-HOLLAND:             SAF 396, BREMSKERL 6386
Новые тормозные накладки обтачиваются по диаметру + 0,3 мм от диаметра барабана 
При наклепывании обращайте внимание на отличия формы тормозных накладок (см. инструкцию в упаковке)
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Тормоз SNK 420
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Размер барабана
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Кат. номер тормозной накладки
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Тормозной барабан / Тормозная накладка
Ремонтные размеры в мм
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Номинал
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1-й ремонт
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2-й ремонт
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Торм.
накладка
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Заклепка
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Кол-во на ось

Anna
Текст
Заклепка
DIN 7338
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Специальный инструмент                                             Кат. номер
                                                                                    Для осей типа 14242                          Для осей типа 16242
Ключ гайки ступицы                                                                                                                         1 012 0013 00
Съемник ступицы                                                                                                                             3 301 0007 01
Универсальный съемник ступицы                                    4 434 3822 00                                       4 434 3822 00
Оправка для запрессовки подшипников и уплотнений                                                                 3 434 3301 00
Приспособление для сжатия колодок                              3 349 1001 00                                       3 349 1001 00
Оправка для запрессовки бронзовых втулок 46 мм       1 434 1056 00                                        1 434 1056 00
Оправка для запрессовки втулок 50/46 и 42/38 мм         1 434 1055 00                                       1 434 1055 00
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Техническое обслуживание
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MoMeHTbI 3aTAXKM

No.| OnucaHue Kon-Bo Ha 1 ocb NuameTp pe3b6bl (MoMeHT 3aTskKm)
1 | BonT WwapHupa pyneBon TAru 2 M30 (340 Nm)

2 | bonT KpenexHoro xomvta 10 M12 (80 - 90 Nm)

3 | bonT KpenneHus aMopTM3aTopa noBopoTa 2 M24 (600 - 660 Nm)

4 | bonT Kpennexus UMnuHapa 6roKMpoBKY 4 M6 (8 - 10 Nm)

5 | bonT KpenneHus cTabunuamp. kKamepsl 4 M16 (180 + 30 Nm)

6 | KoHtpraiika 2 M20 (cTonopuTtcs Ha LUTOKE)

7 | BonT KpenneHus KPbILLKK LUKBOPHS 6 M8 (25 - 30 Nm)
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Моменты затяжки для инерционно-поворотных осей
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Моменты затяжки
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Описание
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Кол-во на 1 ось
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Диаметр резьбы (Момент затяжки)
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Болт шарнира рулевой тяги
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Болт крепежного хомута
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Болт крепления амортизатора поворота
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Болт крепления цилиндра блокировки
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Болт крепления стабилизир. камеры
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Контргайка
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Болт крепления крышки шкворня
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М20 (стопорится на штоке)
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- Pa3mepbl "A" 1OmKHbI ObITh OAMHAKOBBLIMM; NPU 3TOM CXOXAEHWe A0MKHO BbITb Npnbn. 4,0 Mm/m

- Pasmep "B" gomkeH 6biTb 537 MM; npu 3TOM LMNUHAP AOMKeH 6okMpoBaTh 0Cb

- [1ns Bepcuit oceil C MHEBMATUYECKON CTabunmuaaumeis, CTabunuanpyroLme Kamepbl JOMmKHbI
ObITb NOAKITIOYEHBI 11 DYHKLMOHMPOBATb.

- [ins Bepcuin ocein 63 NHEBMATUYECKON CTabunmu3aumm, JOMmKeH ObiTb YCTaHOBNEH aMOPTU3aTOP
noBOpOTa OCU.

- [poBepuTb Ha NPeaMET OTCYTCTBUSI OCEBOTO NHOChTA LITOKOB CTaBUAM3UPYIOLLMX Kamep.

Ha kamepbl nogatb CTabunmanpytollee AaBnexne Bo3ayxa He meHee 2 bap. LUToku
CTabMNM3NPYIOLWMX KaMep NPy 3TOM He AOIKHbI UMETb NodhTa (Mpy NETKOM HaXaTun Ha HKX);
B cnyyae Hanuuns nodTa npomsBecTy perynmnpoBky pabouen gmuHbl wrtokos "C".

- [pw perynupoBke WWPUHbI KONEW NpuULena Ha kamepbl 4OMKHO ObITb NoAaHo
cTabunusmpyoLee AaBIEHMEM BO3AyXa; NOABECKA AOIMKHA HAXOAUTLCS B TPAHCTIOPTHOM
MOMOXXEHNUN MO BbICOTE.

- 3aTsHyTb BCe pe3bO0oBble COEAMHEHMNS COMMACHO YCTAHOBMNEHHLIX MOMEHTOB 3aTSHKK U
3aTSHYTb KOHTPraiku Un yCTaHOBUTb CTONOPHBIE LUMIMHTBI.

Mpumeyanme:
Mepen npoBefeHMEM CMa3ku BTYMOK NOBOPOTHbIX LUKBOPHEN, C OCM HEOBXOAWUMO CHSTb Harpy3ky

(nogHATb OCb).

Cmaska MOALIMMHUKOB CKONBKEHMS! LUKBOPHS MPON3BOANTCS:
BnepBble Yepes 1 mecsy
Janee yepes kaxgple 6 MecsiLes


Anna
Текст
Регулировка инерционно-поворотных осей
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-  Размеры "А" должны быть одинаковыми; при этом схождение должно быть прибл. 4,0 мм/м
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-   Размер "В" должен быть 537 мм; при этом цилиндр должен блокировать ось
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 -  Для версий осей с пневматической стабилизацией, стабилизирующие камеры должны
      быть подключены и функционировать.
-    Для версий осей без пневматической стабилизации, должен быть установлен амортизатор
      поворота оси.
-   Проверить на предмет отсутствия осевого люфта штоков стабилизирующих камер. 
     На камеры подать стабилизирующее давление воздуха не менее 2 Бар. Штоки
     стабилизирующих камер при этом не должны иметь люфта (при легком нажатии на них);
     В случае наличия люфта произвести регулировку рабочей длины штоков "С".
-   При регулировке ширины колеи прицепа на камеры должно быть подано
     стабилизирующее давлением воздуха; подвеска должна находиться в транспортном
     положении по высоте.
-   Затянуть все резьбовые соединения согласно установленных моментов затяжки и
     затянуть контргайки или установить стопорные шплинты.


Примечание:
Перед проведением смазки втулок поворотных шкворней, с оси необходимо снять нагрузку (поднять ось).

Смазка подшипников скольжения шкворня производится:
впервые через 1 месяц
далее через каждые 6 месяцев
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MpoBepka perynupoBKu TopMo3a

Pel’yﬂMpOBKa MeXxaHu3Ma 6apa6aHHoro TOpMO3a C MexaHN4eCKUMU TOPMO3HbIMU pblvaramun

EcTecTBeHHbIN M3HOC TOPMO3HbIX GapabaHOB 1 TOPMO3HbIX HaKaAoKk TpebyeT NeproanYeckoi perynmpoBku pabodnx TOPMO3HbIX
MexaHu3MOoB Ans obecneyeHns NonHoM AnnHbl paboyero xofa LWToka TOPMO3HO kamepsl. [ins obecnevenmns ahdheKTMBHOCTH
TOPMOXEHIS! 3a30p MeXy TOPMO3HbIM HapabaHoM M TOPMO3HOM HaKNazaKol He0bX0AUMO MUHUMU3NPOBATL. [ins Toro, 4TobbI
NpOBEPUTHL 3a30p B TOPMO3HOM MEXaHU3Me, HeobXoAMMO HaxaTb Ha nefanb paboyero TopMo3a Ao ynopa Tak, 4Tobbl TOpMO3
cpaboTan Ha NofHOM AaBNEHNM 1 3aMEPUTb BENMYMHY NEPeMELLIEHMs LUTOka TOPMO3HO kamepbl. Ecniv Bunka wroka nepemelaetcs
Bonee, 4eM Ha 2/3 OT MaKCMMaIbHOTO X0Aa LUTOKA TOPMO3HOM KamMepbl, TOPMO3HON MEXaHU3M HEOBXOANMO CPOYHO OTPErynmpoBaThb.
Ecnu TopMO3HO# MeXxaH13M OTperynnpoBaH NpaBuibHO, LUTOK TOPMO3HOI KaMepbl HEBO3MOXHO DyAeT nepemecTuTb yeunuem ot
pyku Ha Benn4muHy 6onee 15 M.

1 lMoBepHyTb perynnpoBoYHbIit 6onT no
%} 4acoBOW CTpernke Tak, YTobbl...

...TOPMO3HbIE KONMOAKM NNOTHO
npyxanuck k paboyeil NoBEpXHOCTM
TOpMO3Horo 6apabaHa.

B cocTosiHum nokost Mexay
MeMBpaHoil 1 NOpLUHEM
3a30p0B 6bITb HEe JOMKHO
(LUTOK TOPMO3HOW Kamepbl
MONHOCTbI0 Y6paH)

3 [MoBepHYTb perynupoBoYHbI BonT
NpOTMB YaCcOBOIA CTPENKM TaK, YToBbl...

...CBOBOAHbIN X0f TOPMO3HOTO pblyara
(M3MepsTb N0 OTBEPCTHIO B Phiyare,
COOTBETCTBYIOLLEMY ANMHE 127 MM)
He JormkeH npesblwatb 10 - 15 Mm

Koneco npu 3ToM AOMKHO BpaLLaTbCs

PerynnpoBoyHbIii GonT nosopaumsaeTcs o
cB060aHo, 6e3 3aefaHuii 1 ckpexeta.

raeyHbIM Knto4om pasmepa 19 mm

TS

ABTOMAaTH4eCK1e TOPMO3HbIE pblvaru perynupyrotcs ocobbiM 06pa3om (CM. npoueaypy
perynupoBKu Ha criedyowwux CTpaHMLax)

A - Yron He gomxeH npesbilwatb 90 rpag. npy WTOKeE, BbIABUHYTOM Ha 1/2 OT NONHON BENMYMHBI XOAa

B - Mpw 3KCTPEHHOM TOPMOXEHIUM KOHTAKT TOPMO3HOTO pblvara 1 Barnkv oc He AonyckaeTcs

L - [invHa LToKa TOpMO3HOI Kamepbl AoMmKHa cooTBeTcTBOBaTH cneuudukaumm SAF-HOLLAND (ykasbiBaeTcs Ha
YepTexe noaBecky). [inHa LToKa M3MEPSIETCS B HE3aTOPMOKEHHOM COCTOSIHUM MexaHu3ma.


Anna
Текст
Естественный износ тормозных барабанов и тормозных накладок требует периодической регулировки рабочих тормозных механизмов для обеспечения полной длины рабочего хода штока тормозной камеры. Для обеспечения эффективности торможения зазор между тормозным барабаном и тормозной накладкой необходимо минимизировать. Для того, чтобы проверить зазор в тормозном механизме, необходимо нажать на педаль рабочего тормоза до упора так, чтобы тормоз сработал на полном давлении и замерить величину перемещения штока тормозной камеры. Если вилка штока перемещается более, чем на 2/3 от максимального хода штока тормозной камеры, тормозной механизм необходимо срочно отрегулировать. Если тормозной механизм отрегулирован правильно, шток тормозной камеры невозможно будет переместить усилием от руки на величину более 15 мм. 
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Проверка регулировки тормоза

Anna
Текст
Регулировка механизма барабанного тормоза с механическими тормозными рычагами
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Повернуть регулировочный болт по часовой стрелке так, чтобы...

Anna
Текст
...Тормозные колодки плотно прижались к рабочей поверхности тормозного барабана.
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Повернуть регулировочный болт против часовой стрелки так, чтобы...
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...Свободный ход тормозного рычага (измерять по отверстию в рычаге, соответствующему длине 127 мм)
не должен превышать 10 - 15 мм
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Колесо при этом должно вращаться свободно, без заеданий и скрежета.
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В состоянии покоя между мембраной и поршнем зазоров быть не должно (шток тормозной камеры полностью убран)
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Регулировочный болт поворачивается гаечным ключом размера 19 мм
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Автоматические тормозные рычаги регулируются особым образом (см. процедуру регулировки на следующих страницах)
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А - Угол не должен превышать 90 град. при штоке, выдвинутом на 1/2 от полной величины хода
В - При экстренном торможении контакт тормозного рычага и балки оси не допускается
L - Длина штока тормозной камеры должна соответствовать спецификации SAF-HOLLAND (указывается на 
     чертеже подвески). Длина штока измеряется в незаторможенном состоянии механизма.
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Общая  информация
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Общая  информация
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ABTomatunyeckun Topmo3sHon poivar HALDEX

lpu 3ameHe MexaHN4ecKoro TOpMO3HOTO pblvara Ha aBTOMaTUYeCkuin obpallaiTe BHUMaHWe Ha credylolLee:
Bown3bexaHne noBpexaeHns KONECHOro TopMo3a, A0MYCKAeTCs YCTaHaBNMBaTb aBTOMATUYECKEe TOPMO3HbIE pblyaru
TOMBKO C AONYCTMMbIM AnanasoHOM PerynipoBkM 1 COOTBETCBYIOLLMM 06pa3oM 3akpenneHHbIMK chukcatopamu
perynpoBOYHbIX MexaHamoB, ogobpeHHbie SAF-HOLLAND Kk npMeHeHuio ¢ COOTBETCTBYHOLMMI TUNAMK OCENA.

M3meHeH1s 3 deKTMBHOM ANMHBI TOPMO3HBIX PbIYAroB He [OMyCTUMBI.

YcTaHoBKa aBTOMATUYECKIX TOPMO3HBIX PblYaroB He TpebyeT BbINONHEHUS NpoLeAypbl 0400peHus Tuna 1
0CBIAETENLCTBOBAHNS CneLuanncTamm BeaoMcTs ceptudmkauum (TUV).

TexHu4eckas MHdopmaums, a UIMEHHO: HOMepa AN 3aka3a U COOTBETCTBUE
TOPMO3HbIX PbIYaroB TMNaM 0Cel MOXeT ObITb 3anpoLIeHa Y CepBUCHBIX
naptHepoB SAF-HOLLAND.
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При замене механического тормозного рычага на автоматический обращайте внимание на следующее:
Воизбежание повреждения колесного тормоза, допускается устанавливать автоматические тормозные рычаги только с допустимым диапазоном регулировки и соответсвующим образом закрепленными фиксаторами регулировочных механизмов, одобренные SAF-HOLLAND к применению с соответствующими типами осей.

Изменения эффективной длины тормозных рычагов не допустимы.

Установка автоматических тормозных рычагов не требует выполнения процедуры одобрения типа и освидетельствования специалистами ведомств сертификации (TUV). 
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Автоматический тормозной рычаг HALDEX
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Техническая информация, а именно: номера для заказа и соответствие тормозных рычагов типам осей может быть запрошена у сервисных партнеров SAF-HOLLAND.
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Общая  информация
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Общая  информация
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PerynupoBka aBToMmaTU4eCckux TOpMo3HbIX pbivaroB HALDEX

lpv NpaBUNbHON YCTaHOBKE OCTPUE CTPEMKN
"B" BOMKHO coBNaaaTh C BbleMkoit "A" Ha
nnacTuHe PerynupoBoYHoro 6roka

- Kynayek TopMO3HOr0 Bana 1 TOpMO3Hble Kook HaXofsTes B
HyneBom nonoxeHuy (bapabaH cBo6oaHO BpalLaeTcs)

- MNpoBepuTb ANWHY LITOKa TOPMO3HOM kamepbl "L" Ha cooTBeTCTBME
cneuudmkaumm SAF (ykasaHo Ha YepTexe NoaABECKN)

- Topmo3Has kamepa Ge3 aHeproakkymynstopa
Mepep ycTaHOBKO! Y6EAUTECH, YTO LUTOK TOPMO3HON Kamepbl
HaXo[MTCS B HA4aNbHOM MONOXEHUN

- TopMo3Has kamepa ¢ 3HeproakkyMynsTopom
JlomkHa HaxoANTLCS MOA NOMHbIM Paboynm faBreHrem
(He MeHee 6 Bap) ANsi KoMMEHCALMM YCUINS MPYXWUHbBI CTOSHOYHOTO
TOPMO3a, PacMONOXEHON BHYTPU SHEProakkyMynstopa.
BHUMAHME! Ecnun paHHoe ycnoBue He cobntogeHo, 6asoBas
HacTpoiika 6yaeT BbINoNHeHa HenpaBUnbHo!

- CmasaTb KynaykoBbii Ban.

- YCTaHoBMTb (hrkcaTop TOPMO3HOTO pbivara (3); ybeauTses B TOM,
4TO OH 3akperneH Ha 0ba kpenexHbix Gora (4)

- YCTaHoBUTbL TOPMO3HOM pblyar Ha KynaykoBbiii Ban.

- Ctpenka (7) Ha kopnyce pblyara yka3blBaeT HanpaBneHue
nepemeLLerns pblyara npu TOPMOXKEHNM.

- MoBepHyTb PerynupoBOYHbIi 6ONT (1) 4O NONOXKEHMS, MPU KOTOPOM
0TBEPCTME B TOPMO3HOM pbivare (8.1) coBnageT ¢ 0TBEpCTMEM B
BUIKe LUTOKA TOPMO3HOWN kamepbl (9) CM. puc.

- Cmasatb naned (8), ycTaHOBWUTb €r0 Ha LUTaTHOE MEeCTO 1
3achnKCMpoBaTb.

- YcTaHoBUTb BO3BPaTHYI0 NpYxuHY (10) Ha LwTaTHoOE MecTo.
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- Кулачек тормозного вала и тормозные колодки находятся в
  нулевом положении (барабан свободно вращается)
- Проверить длину штока тормозной камеры "L" на соответствие
   спецификации SAF (указано на чертеже подвески)
- Тормозная камера без энергоаккумулятора
   Перед установкой убедитесь, что шток тормозной камеры
   находится в начальном положении
- Тормозная камера с энергоаккумулятором
   Должна находиться под полным рабочим давлением
   (не менее 6 бар) для компенсации усилия пружины стояночного
   тормоза, расположеной внутри энергоаккумулятора.
   ВНИМАНИЕ! Если данное условие не соблюдено, базовая
   настройка будет выполнена неправильно!
- Смазать кулачковый вал.
- Установить фиксатор тормозного рычага (3); убедиться в том,
   что он закреплен на оба крепежных болта (4)
- Установить тормозной рычаг на кулачковый вал.
- Стрелка (7) на корпусе рычага указывает направление
   перемещения рычага при торможении.
- Повернуть регулировочный болт (1) до положения, при котором 
   отверстие в тормозном рычаге (8.1) совпадет с отверстием в 
   вилке штока тормозной камеры (9) см. рис.
- Смазать палец (8), установить его на штатное место и 
   зафиксировать.
- Установить возвратную пружину (10) на штатное место.
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- Повернуть поводок автоматической регулировки
   тормозного рычага по направлению стрелки на корпусе
   тормозного рычага (направление рабочего хода тормозного
   рычага) в его конечное положение без приложения чрезмерных
   усилий.
- После установки поводка (2) автоматической регулировки
   тормозного рычага в его конечное положение затяните
   болты (4) крепления фиксатора
- Убедитесь, что при закрепленном фиксаторе (рис. 11) обе 
   П-образные профилированные части фиксатора тормозного
   рычага и его ответной части, закрепленной на тормозном
   рычаге, соединились друг с другом симметрично и без заеданий.

    ПРИМЕЧАНИЕ ДЛЯ ПОВОРОТНЫХ ОСЕЙ:
  В данном положении фиксатор тормозного рычага
  необходимо приварить.
- Закрепить тормозной рычаг на тормозном валу.
- Осевой люфт: Отрегулировать осевой люфт тормозного рычага
   относительно тормозного вала в допуске 0,5 - 2 мм
   с помощью регулировочных шайб.
- Отрегулировать зазор между тормозными колодками и 
   барабаном путем поворота регулировочного болта (1) по
   часовой стрелке до тех пор, пока колодки не коснутся барабана.
   После этого вывернуть регулировочный болт (1) обратно против
   часовой стрелки на 3/4 оборота.
  Ударный инструмент при этом не использовать!
  
ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ
- Если регулировочный механизм автоматического тормозного
   рычага работает исправно, при вращении регулировочного 
   болта против часовой стрелки должны быть отчетливо слышны 
   щелчки храпового механизма. При вращении против часовой
   стрелки момент сопротивления вращению регулировочного
   болта (1) должен быть не менее 18 Нм.
- Несколько раз нажать на педаль рабочего тормоза, после чего
   проверить тормозной барабан на свободу вращения и проверить
   зазор между накладками тормозных колодок и рабочей
   поверхностью тормозного барабана.
   При необходимости регулировку тормозного рычага необходимо
   повторить.
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При правильной установке острие стрелки "В" должно совпадать с выемкой "А" на пластине регулировочного блока
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Регулировка автоматических тормозных рычагов HALDEX
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Регулировка, HALDEX
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PerynupoBka aBToMaTn4yeCcKMx TOPMO3HbIX pbiyaros S-ABA

- Kynayek TopMO3HOr0 Bana 1 TOpMO3Hble KONoaki HaXofsTcs B
HyneBoM nonoxeHuu (6apabaH cBob0aHO BpalLaeTcs)

- MpoBepuTb ANMHY LITOKa TOPMO3HOM kamepbl "L" Ha cooTBeTCTBME
cneuudmkaumm SAF (ykasaHo Ha YepTexe NOABECKN)

- Topmo3Has kamepa Ge3 aHeproakkymynsropa
lMepen ycTaHoBkoi y6eauTech, YTo LUTOK TOPMO3HOI kamepb!
HaXo[MTCS B HAYabHOM MONOXEHUN

- TopMo3Has kamepa ¢ 3HepProakkyMynsTopom
JlomkHa HaxoANTLCS MOZ NOSHBIM Paboynm faBreHrem

(He meHee 6 6ap) ANs KOMNEHCALMN YCUNS NPYXUHBI CTOSIHOYHOTO

TOPMO3a, PacronoXeHON BHYTPI SHEProakkyMynstopa.
BHUMAHME! Ecnn gaHHoe ycnoBue He cobntoaeHo, 6azoBas
HacTpoWka 6yaeT BbiNonHeHa HenpaBunbHO!

- CmasaTb KynaykoBbIi Bar.

- YcTaHoBuTb (hrKcaTop TOPMO3HOTO phivara (3); ybeauTbes B Tom,
4TO OH 3akpeneH Ha 06a kpenexHbix GonTa (4)

- YCTaHoBUTb TOPMO3HOM pblyar Ha KynaykoBbiii Bar.

- Ctpenka (7) Ha kopnyce pblyara yka3blBaeT HanpaBneHue
nepemeLLeHNs pblyara npu TOPMOXKEHNM.

- MoBepHYTb PerynupoBoYHbIit 6onT (1) A0 NONOXeEHNSs, NPK KOTOPOM
0TBEPCTME B TOPMO3HOM pbivare (8.1) coBnageT ¢ 0TBepCcTMEM B
BUIIKE LUTOKA TOPMO3HOM kamepbl (9) CM. puc.

- Y6eautecs, 4to 0be M-06pasHblie npodunupoBaHHble YacTu
hvkcaTopa TOPMO3HOTO pbiyara 1 ero OTBETHOMN YacTu,
3aKpenseHHoi Ha TOPMO3HOM pbiyare, COEANHUMNCH APYT C APYToM
CUMMETPUYHO 1 Be3 3aeaanuit.

- Cmasatb naned (8), yCTaHOBWUTb €r0 Ha LUTaTHOE MECTO 1
3ahMKCUPOBATb.

- YcTaHoBUTb BO3BPaTHYH0 NpYxuHy (10) Ha LWTaTHoE MecTo.

- 3aKpenuTb TOPMO3HON pblyar Ha TOPMO3HOM Bany.

- fonyctumbiin oceBoit niodT: OTperynuposaTh 0CEBOM ModT

TOPMO3HOTO pblyara OTHOCUTENBHO TOPMO3HOrO Barna B
ponycke 0,5 - 2 MM C NOMOLLbO PErynpoBOYHbIX Laitb

- OTperynupoBaTb MoBOAOK aBTOMATU4YECKOH PerynmpoBKy
TOPMO3HOrO pblyara.

- MpaBunbHOe NONOXeHWe NOBOAKA aBTOMATUYECKON PErynnpoBKu

TOPMO3HOTO pblyara ykasaHo Ha PUCYHKE HIDKe.

- OTperynupoBaTb 3a30p MeXAy TOPMO3HbIMI KOrofKaMu 1
6apabaHom nyTem noBopoTa perynupoBoyHoro 6onta (1) no
4acoBO#l CTPenke [0 TEX Nop, Noka KOMoAKM He KocHyTcs 6apabaHa.
[Mocne 3T0ro BbIBEPHYTb PEryNMPOBOYHbI 6onT 06paTHO NPOTUB
4acoBoW cTpenku Ha 3/4 obopora.

YnapHbIit MHCTPYMEHT NpU 3TOM He UCNONb30BaTh!

NPOBEPKA PABOTOCMNOCOEHOCTHU

- ECrivt perynupoBoyHbIii MexaH3M aBTOMaTU4ECKOro TOPMO3HOTO
pblyara paboTaeT UCNpaBHO, NPy BPALLEHM PErynMpoBOYHOTO
GonTa NpoTUB YacoBOW CTPENK AOMKHBI BbITb OTYETNIMBO CrIbILLHbI
LLIeNYKY XparoBoro MexaHuama. Mpy BpaLLeH1 NPOTUB YacoBOM
CTPErKU MOMEHT COMPOTUBIEHWS BPALLIEHWIO PETYANPOBOYHOTO
6onTa (1) AomkeH 6bITb He MeHee 18 Hwm.

- Heckonbko pa3 HaxaTb Ha nedanb paboyero TopMo3a, nocre 4ero
npoBepuTL TopMO3Ho 6apabaH Ha cBo6oAY BpalLieH!st 1 NPOBEpUTL
3a30p MeXay Haknaakamy TOPMO3HbIX KONoAoK v paboyeit
NOBEPXHOCTb0 TOPMO3HOro BapabaHa.

Mpu HeoBX0ANMOCTY perynnpoBKy TOPMO3HOTO pblyara He0OXoANMO
MOBTOPHT.
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- Кулачек тормозного вала и тормозные колодки находятся в
  нулевом положении (барабан свободно вращается)
- Проверить длину штока тормозной камеры "L" на соответствие
   спецификации SAF (указано на чертеже подвески)
- Тормозная камера без энергоаккумулятора
   Перед установкой убедитесь, что шток тормозной камеры
   находится в начальном положении
- Тормозная камера с энергоаккумулятором
   Должна находиться под полным рабочим давлением
   (не менее 6 бар) для компенсации усилия пружины стояночного
   тормоза, расположеной внутри энергоаккумулятора.
   ВНИМАНИЕ! Если данное условие не соблюдено, базовая
   настройка будет выполнена неправильно!
- Смазать кулачковый вал.
- Установить фиксатор тормозного рычага (3); убедиться в том,
   что он закреплен на оба крепежных болта (4)
- Установить тормозной рычаг на кулачковый вал.
- Стрелка (7) на корпусе рычага указывает направление
   перемещения рычага при торможении.
- Повернуть регулировочный болт (1) до положения, при котором 
   отверстие в тормозном рычаге (8.1) совпадет с отверстием в 
   вилке штока тормозной камеры (9) см. рис.
- Убедитесь, что обе П-образные профилированные части
   фиксатора тормозного  рычага и его ответной части,
   закрепленной на тормозном рычаге, соединились друг с другом
   симметрично и без заеданий.
- Смазать палец (8), установить его на штатное место и 
   зафиксировать.
- Установить возвратную пружину (10) на штатное место.
- Закрепить тормозной рычаг на тормозном валу.
- Допустимый осевой люфт: Отрегулировать осевой люфт
  тормозного рычага относительно тормозного вала в
   допуске 0,5 - 2 мм с помощью регулировочных шайб
- Отрегулировать поводок автоматической регулировки
   тормозного рычага.
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- Правильное положение поводка автоматической регулировки 
   тормозного рычага указано на рисунке ниже.
- Отрегулировать зазор между тормозными колодками и 
   барабаном путем поворота регулировочного болта (1) по
   часовой стрелке до тех пор, пока колодки не коснутся барабана.
   После этого вывернуть регулировочный болт обратно против
   часовой стрелки на 3/4 оборота.
  Ударный инструмент при этом не использовать!
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  ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ

- Если регулировочный механизм автоматического тормозного
   рычага работает исправно, при вращении регулировочного 
   болта против часовой стрелки должны быть отчетливо слышны 
   щелчки храпового механизма. При вращении против часовой
   стрелки момент сопротивления вращению регулировочного
   болта (1) должен быть не менее 18 Нм.
- Несколько раз нажать на педаль рабочего тормоза, после чего
   проверить тормозной барабан на свободу вращения и проверить
   зазор между накладками тормозных колодок и рабочей
   поверхностью тормозного барабана.
   При необходимости регулировку тормозного рычага необходимо
   повторить.
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Регулировка, S-ABA
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Mpoueaypa 3aTAXKK perynupyemoro 6onTta canneHTo/10ka NoaBeCKM

BHumanme!

3aTsKy NPOVU3BOANTL TOMBKO NpY
BbICOTE MOJBECKM, COOTBETCTBYIOLLEH
TPaHCMOPTHOMY NOMOXEHMIO!

Mexay aKCLieHTPUKOBOM/YNOpHOIA
LWanbom W KPOHLUTENHOM NOLBECKN He
[OIMKHO BbITb OCTaTKOB Kpacku!

l'onoska BorTa Bcerga AomkHa ObITb CO
CTOPOHbI 3KCLIEHTPUKOBOM LUaiBbI.

3aTaHyTb ¢ MoMeHTOM 400 Hm MapkupoBaTh raiiky OTHOCUTENbHO
kntoya '

JotsanyTb Ha 120 rpag. Bu3yanbHbIi KOHTPOMb 3aTSHKKN
C NMOMOLLBIO MTHEBMATUYECKOTO
rakoBepTa Unn YANIMHNTb pblyar
[0 2,5 MeTpoB
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Процедура затяжки регулируемого болта сайлентблока подвески
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Затяжку производить только при высоте подвески, соответствующей транспортному положению!
Между эксцентриковой/упорной шайбой и кронштейном подвески не должно быть остатков краски!
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Внимание!
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Головка болта всегда должна быть со стороны эксцентриковой шайбы.
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Затянуть с моментом 400 Нм
с помощью динамометрического ключа
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Маркировать гайку относительно болта для окончательной затяжки
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Дотянуть на 120 град.
с помощью пневматического гайковерта или удлинить рычаг до 2,5 метров
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Визуальный контроль затяжки
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Общая  информация
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Yron NPOAOoJIbHOro HakKfoHa nonynpuiena

TpaHcrnopTHasi BbicoTa

YCTaHOBUTb TPAHCMOPTHYHO BLICOTY MHEBMATUYECKOI MOBECKM B NpeAenax A0MyCTMMOrO AvanasoHa, ykasaHHoro B
cooTBeTCTBYIoLLEN AokymeHTaumn SAF-HOLLAND.

B cnyyae, ecnu oceBolii arperaT COCTOUT U3 OAHOM 0cK, 06eCnednTb X0 NOABECKM He MeHee 60 MM.

B cnyyae, ecnu oceBoii arperaT COCTOUT U3 HECKOMbKMX OCE, 06eCcneymTb X0 noaBecki He MeHee 70 MM.

VckntoueHne:

B cnyyae, ecnu oceBolii arperat 06opyAoBaH MexaH13MOM NOAbeMa Oc (0Celt), MUHUMAanbHbIA X0 NOABECKMA NOABEMHON OCU

pormkeH 6biTb He MeHee 100 MM ¢ Tem, 4Tkl 06ecneunTb HE0BX0aMMBIIA 3a30p MEXAY KONECOM MOLHATON OCU U JOPOXHbBIM
MOKPbITUEM.
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Угол продольного наклона полуприцепа
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Транспортная высота

Установить транспортную высоту пневматической подвески в пределах допустимого диапазона, указанного в соответствующей документации SAF-HOLLAND.

В случае, если осевой агрегат состоит из одной оси, обеспечить ход подвески не менее 60 мм.

В случае, если осевой агрегат состоит из нескольких осей, обеспечить ход подвески не менее 70 мм.

Исключение:
В случае, если осевой агрегат оборудован механизмом подъема оси (осей), минимальный ход подвески подъемной оси должен быть не менее 100 мм с тем, чтобы обеспечить необходимый зазор между колесом поднятой оси и дорожным покрытием.
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Общая  информация
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3ameHa Koneca NofHOCTbLIO rpyXeHoro npuuena ¢ noaseckon INTRA

PacnonoxeHue gomkpara:

—

i -

® HenpasumbHO
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Замена колеса полностью груженого прицепа с подвеской INTRA
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Расположение домкрата:
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Правильно
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Правильно
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Неправильно
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Неправильно
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Общая  информация
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KnanaH ynpaBlieHus ypoBHEM NHeBMaTU4YeCKOM NOABECKM

B cTaHaapTHOM ncnonHeHnm nHeBmatuyeckas nogeecka SAF-HOLLAND TpefyeT ycTaHOBKM TONBKO OAHOTO KnanaHa ypoBHS nona.
KnanaH ypoBHs nona perynupyeT AaBneHue Bo3ayxa B MTHEBMOPECCOPaX B COOTBETCTBUM C YPOBHEM 3arpy3ki npuLiena Ans Toro,
4T06bl 06ECNEUUTL MOCTOSHHYIO TPAHCMOPTHYIO BbICOTY MHEBMATUYECKON NOABECKM NPYU PA3NUYHOIA 3arpyske.

KnanaH ypoBHsi THEBMATUYECKOI NOABECKM KDENUTCS K pame npuena bontamu u COEQMHSIETCS C OCbH MOCPELCTBOM LLIAPHUPHOMO
COEeANHEHMS (pbluar KranaHa 1 perynmpoBOYHbIN LUTOK). B criyyae TpexocHoro arperata cuctema ynpaBneHnst ypoBHEM
MHEBMATUYeCKOI NOABECKM 0BbIYHO YCTaHABNMBAETCS HA CPEAHIOI0 OCh (Kak NpaBuno, B cepeanHe ocu). Ha AByxocHOM arperate
cuctema 06bIYHO YCTaHABNMBAETCA HA 3a[HIOK 0Cb. B 0cobbix cnyyasx (Hanp. B cyyae 60nbLIOro NPOAONBHOIO Yriia HaKMoHa
npuuena), knanaH ypoBHsi THEBMATUYECKO NMOABECKM MOXET ObITb YCTAHOBNEH Ha 33AHIOK0 OCh.

,Ell'lﬂ npuuenos, 060py,U,OBaHHbIX MeXaHW3MOM nogbema 0Cu, ypoBeHb NOABECKM OCU, Ha KOTOPYHO YCTaHOBIEHa cucTema
ynpasneHus, 3aBUCUT OT COCTOAHUA (I'IO]'IO)KeHI/IFI) NOABLEMHOI OCH.

MIN. 200

PBIYAT KITATIAHA

¥ [WAPHWP
P ' | COEVHMTENBHbIN

LITOK
PETYNIMPOBOYHbIN TPAHCMOPTHAA
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YcTaHoBKa KnanaHa

[inuHa pelvara knanaHa fomkHa 6biTb He MeHee 200 MM. Mpy HaXOXAEeHWUM MHEBMATUYECKOH NOABECKA B TPAHCMIOPTHOM MOMOXEHUM
pblyar knanaxa ynpaBneHus JoSHKeH pacnonaratbCsl ropuaoHTarnbHo. [ins npoBepki pabotocnocobHOCTM cucTembl criesyeT
HEMHOTO HaxaTb Ha pblyar BHU3. [y 3TOM BO3/yX [JOIKEH BbITY B aTMOCHEPY Yepe3 BbIXMONHOM canyH. Ecnn npu Haxatum Ha
pblyar BHW3 BO3AyX NOLAETCS B THEBMOPECCOPHI, pblvar Heobxoanmo nepeBepHyTb Ha 180 rpaa. [ins aToro pbivar knanaxa
HeoBX0ANMO 0TCOEAMHUTL. TPaHCNOPTHAs BbICOTA PerynupyeTcs UBMEHEHNEM ANWHbI PETYTIMPOBOYHONO LUTOKA C MOMOLLbH
LIAPHUPOB W KOHTPraex.

Mpw perynupoBKke TPaHCNOPTHON BbICOTbI MPULIEN JOIMKEH HAXOAUTLCS HA POBHOI MOBEPXHOCTU. PerynupoBky AonyckaeTcst
BbINOMHSATb KaK Ha NYCTOM, Tak U Ha PY)XeHOM npuuene.

MpumeyaHus

,Ell'lﬂ OKOHYaTESNbHOM NPOBEPKK, NHEBMATUYECKYO NOABECKY HYXXHO ONyCTUTb A0 ynopa Unu NoAHATL 40 npedena (aMOpTVISaTOpr,
CTpaxoBOYHbIe TPOChI, ANUHA I'IHeBMOpeCCOp). ﬂpm 9TOM yron mexay pbl4aromM KnanaHa v perynMpoBoYHbIM LUTOKOM HE JOJDKEH
npesblWarb MakCUMManbHO ,ElOI'IyCTI/IMbIVI C TeM, YTobbl npu 06paTHOM X04e pblyar He Hayan noBopaynBaTbCA B HENpaBUIIbHOM

HanpaeneHun.
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Клапан управления уровнем пневматической подвески

В стандартном исполнении пневматическая подвеска SAF-HOLLAND требует установки только одного клапана уровня пола. 
Клапан уровня пола регулирует давление воздуха в пневморессорах в соответствии с уровнем загрузки прицепа для того, чтобы обеспечить постоянную транспортную высоту пневматической подвески при различной загрузке.
Клапан уровня пневматической подвески крепится к раме прицепа болтами и соединяется с осью посредством шарнирного соединения (рычаг клапана и регулировочный шток). В случае трехосного агрегата система управления уровнем пневматической подвески обычно устанавливается на среднюю ось (как правило, в середине оси). На двухосном агрегате система обычно устанавливается на заднюю ось. В особых случаях (напр. в случае большого продольного угла наклона прицепа), клапан уровня пневматической подвески может быть установлен на заднюю ось.

Для прицепов, оборудованных механизмом подъема оси, уровень подвески оси, на которую установлена система управления, зависит от состояния (положения) подъемной оси.
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ТОЧКИ  КРЕПЛЕНИЯ
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 РЫЧАГ КЛАПАНА
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 ШАРНИР 
 СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ
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 ШТОК
 РЕГУЛИРОВОЧНЫЙ
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   ТРАНСПОРТНАЯ     
          ВЫСОТА
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НАПРАВЛЕНИЕ
ДВИЖЕНИЯ
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 КОНТРГАЙКА
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  ПОДЪЕМ
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  ОПУСКАНИЕ 
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Длина рычага клапана должна быть не менее 200 мм. При нахождении пневматической подвески в транспортном положении рычаг клапана управления должен располагаться горизонтально. Для проверки работоспособности системы следует немного нажать на рычаг вниз. При этом воздух должен выйти в атмосферу через выхлопной сапун. Если при нажатии на рычаг вниз воздух подается в пневморессоры, рычаг необходимо перевернуть на 180 град. Для этого рычаг клапана необходимо отсоединить. Транспортная высота регулируется изменением длины регулировочного штока с помощью шарниров и контргаек.
При регулировке транспортной высоты прицеп должен находиться на ровной поверхности. Регулировку допускается выполнять как на пустом, так и на груженом прицепе.


Примечания

Для окончательной проверки, пневматическую подвеску нужно опустить до упора или поднять до предела (амортизаторы, страховочные тросы, длина пневморессор). При этом угол между рычагом клапана и регулировочным штоком не должен превышать максимально допустимый с тем, чтобы при обратном ходе рычаг не начал поворачиваться в неправильном направлении.
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Установка клапана
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[ins Toro, YTobbI KOMMeHCMpoBaTb NOrpeLlHoOCTM Npy NPOM3BOACTBE NpuLiena HYXHO BbINONHATL NPOBEPKY U, B Cryvae
HeobxogumocTy, perynupoBky napansensHoCTu ocen.

MakcumanbHo O0NyCTUMbIE OTKITOHEHUA (JJ,OI'IyCKVI) Ha OTKMOHEHMS NapannenbHOCTH 0Cer pernaMeHTUpyTCa NponM3BoanTENAMU
KONECHbIX LUKH.

MakcumansHO BO3MOXHbIN Auana3oH perynmpoBku OCK COCTaBNAET + 6 Mm.

PerynupoBka no ®
TPagMLMOHHOM CXeme 2 8 V}D 8 J/}D

LIKBOPEHb
KNG PIN

FAHRTRICHTUNG

Onpenenutb AnuHy anaroHaneit A - C u A - F gns cpeaHeii ocv (MpuHuMaeTcs 3a 6asy Anst NpOBEPKU NapannensbHoCTU NepeaHeii v
3apHei ocel). B cnyyae HeobxoaMMOCTY BbINONHUTEL PEryNIMPOBKY NapannensHOCTY CpefHen ocu.

IMpoBepuTb MexoceBble pacctosHus B - C M E - F ans nepearent ocu u C - D u F - G ons 3agHer ocu Ha COOTBETCTBUE gonyckam. B
cnyyae HeobXx0AMMOCTH BbINOMHUTL PEryn1pOBKY NapannenbHOCTH OCel.

PerynupOBKa C NOMOLIbI ONTU4YECKOro cTeHAa

BbinonHseTcs B coOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO 3KCNyaTauum onTU4eCKoro CTeHaa.

- 3amep At o .+  Samep B1

v 0
Pacyet 3HauyeHuii NONOXUTENLHOTO U
OTpULATENbHOIO CXOXAEHUA:

A1-B1 (Mm) NamepurenbHas
—_-=3 [~ nnanka ‘ ;
A (m) Hanpasnexue | |
ABVKEHNS \ \

S = nonoxutensHo = CxoxaeHne NonoxuTensHoe — —
S = oTpuuaTtensHo = CxoxaeHue oTpuLaTensHoe

Lt T

H +

\|KpOHLLITel71H c nasepom_
Mpumeyanus

Bo n3bexaHue npexneBpeMeHHOro M3HOCa LIMH PEKOMEHIYETCS PErynsipHO NPOBEPSTL NapannenbHoCTb 0Ceit.
[ins npoBepKu 1 perynupoBKY NapannenbHOCTI 0Ceil PEKOMEHYETCS UCNOMb30BaTh ONTUYECKUI CTEHA.
TouKol ANst UI3MEPEHNS MOXKET CRIYXUTb NMBO LIEHTP Konnaka CTynuLpl, nMbo LieHTp TopLa Liandbl ocy.
Hauboree BeposTHbIE NPUYMHBI HAPYLLEHWSI NapannenbHOCTH Ocel:

- Ocnabnexue pe3bboBOro COeANHEHNS CTPEMSIHOK KDEMNEHMs MOMypeccop

- W3Hoc caiineHT6noKoB NoABECKN

- [ecopmaLiysi KOMNOHEHTOB OCEBOTO arperata B CreACTBUM HEHaLNEXaLLel KennyaTaLum

W=
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Для того, чтобы компенсировать погрешности при производстве прицепа нужно выполнять проверку и, в случае необходимости, регулировку параллельности осей.
Максимально допустимые отклонения (допуски) на отклонения параллельности осей регламентируются производителями колесных шин.
Максимально возможный диапазон регулировки оси составляет + 6 мм.

Anna
Текст
Регулировка параллельности осей
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Регулировка по традиционной схеме
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Регулировка с помощью оптического стенда
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Определить длину диагоналей А - С и А - F для средней оси (принимается за базу для проверки параллельности передней и задней осей). В случае необходимости выполнить регулировку параллельности средней оси.
Проверить межосевые расстояния В - С и E - F для передней оси и C - D и F - G для задней оси на соответствие допускам. В случае необходимости выполнить регулировку параллельности осей.
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   ШКВОРЕНЬ
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Выполняется в соответствии с руководством по эксплуатации оптического стенда.
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Расчет значений положительного и
отрицательного схождения:
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А1 - В1 (мм)
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А (м)
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= S
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S = положительно = Схождение положительное
S = отрицательно = Схождение отрицательное
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Кронштейн с лазером
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       Замер А1
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       Замер В1

Anna
Текст
       Замер А1
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Измерительная планка
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Направление
движения

Anna
Стрелка
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1.    Во избежание преждевременного износа шин рекомендуется регулярно проверять параллельность осей.
2.    Для проверки и регулировки параллельности осей рекомендуется использовать оптический стенд.
3.    Точкой для измерения может служить либо центр колпака ступицы, либо центр торца цапфы оси.
4.    Наиболее вероятные причины нарушения параллельности осей:
       -   Ослабление резьбового соединения стремянок крепления полурессор
       -   Износ сайлентблоков подвески
       -   Деформация компонентов осевого агрегата в следствии ненадлежащей эксплуатации
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Примечания
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Для заметок
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Trailer Operating Programme

+49-6095-301-247

lhre neue Servicenummer im Pannenfall:
24 Stunden, 7 Tage die Woche!

Your new service number in case of a breakdown:
24 hours, 7 days each week.

Nouveau numéro du service d'assistance en cas de panne :

24 heures sur 24, 7 jours sur 7.

Il vostro nuovo numero di servizio se restate in panne:
24 ore, 7 giorni la settimana.

En caso de averia, su nuevo nimero para asistencia técnica:

durante los 7 dias de la semana, 24 horas al dia.

www.safholland.com

SAF-HOLLAND GmbH - HauptstraBe 26 - D-63856 Bessenbach
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